
Описание закупаемых товаров, необходимые технические и качественные характеристики, включая технические спецификации 

№ лота
Техническая спецификация

Кол-во

Лот №1 шт 3

Лот№2 шт 3

Лот№3 шт 5

Наименование изделия 
медицинского назначения 

(МНН или состав)

Ед. 
изм.

Пластина ключичная с крючком, 
левая 6отв.H-12H-12

Пластина ключичная с крючком левая - используется при переломах латеральной части ключицы и травмах акромиально-ключичного сустава.H-12 
Пластина фигурная – 3D.H-12 Пластина левая.H-12 Анатомический дизайн пластины отражает форму кости.H-12 Нижние подрезы в диафизарной части пластины 
ограничивают контакт пластины с костью, улучшают кровоснабжение тканей вблизи имплантата.H-12 Толщина пластины в диафизарной  части 2,8мм, в 
проксимальной 3,5мм.H-12 Длина пластины L-75,5мм.H-12 Эпифизарная часть пластины закончена крючком выотой 12мм, длиной 18,5мм, поперечное сечение 
шириной 5,3мм, высотой 3,5мм.H-12 Ширина пластины в диафизарной части 10мм, в эпифизарной 20мм.H-12 В эпифизарной части пластины расположены 4 
отверстия с двухзаходной резьбой 4,5мм и 1 отверстие диаметром 2,1мм под спицы Киршнера.H-12 В диафизарной части пластины находится 1 отверстие 
диаметром 2,1мм под спицы Киршнера, 2 отверстия с двухзаходной резьбой 4,5мм и 1 компрессионное отверстие диаметром 4,5мм позволяющее 
провести компрессию на промежутке 2мм.H-12 Диафизарная часть пластины изогнута под углом 12° относительно проксимальной.H-12 Диафизарная часть 
пластины изогнута в оси  по радиусу R220мм.H-12 Блокируемые отверстия не должны быть совмещены с овальными компрессионными отверстиями.H-12 
Конструкция пластин должна позволять их интраоперационный изгиб.H-12 Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости 
с процедурами магнитно-резонансной томографии.H-12 Материал изготовления: сплав титана, соответствующий международному стандарту  для изделий, 
имплантируемых в человеческий организм.H-12 Титан, технические нормы; состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max.H-12, Fe - 0,25% 
max, O - 0,2% max.H-12, C - 0,08% max.H-12, N - 0,05% max.H-12, H - 0,009% max.H-12, Ti – остальное.H-12 Полирование изделий: механическое: полирование черновое; 
полирование заканчивающее.H-12

Пластина ключичная с крючком, 
правая 6отв.H-12H-12

Пластина ключичная с крючком правая - используется при переломах латеральной части ключицы и травмах акромиально-ключичного сустава.H-12 
Пластина фигурная – 3D.H-12 Пластина правая.H-12 Анатомический дизайн пластины отражает форму кости.H-12 Нижние подрезы в диафизарной части пластины 
ограничивают контакт пластины с костью, улучшают кровоснабжение тканей вблизи имплантата.H-12 Толщина пластины в диафизарной  части 2,8мм, в 
проксимальной 3,5мм.H-12 Длина пластины L-75,5мм.H-12 Эпифизарная часть пластины закончена крючком выотой 12мм, длиной 18,5мм, поперечное сечение 
шириной 5,3мм, высотой 3,5мм.H-12 Ширина пластины в диафизарной части 10мм, в эпифизарной 20мм.H-12 В эпифизарной части пластины расположены 4 
отверстия с двухзаходной резьбой 4,5мм и 1 отверстие диаметром 2,1мм под спицы Киршнера.H-12 В диафизарной части пластины находится 1 отверстие 
диаметром 2,1мм под спицы Киршнера, 2 отверстия с двухзаходной резьбой 4,5мм и 1 компрессионное отверстие диаметром 4,5мм позволяющее 
провести компрессию на промежутке 2мм.H-12 Диафизарная часть пластины изогнута под углом 12° относительно проксимальной.H-12 Диафизарная часть 
пластины изогнута в оси  по радиусу R220мм.H-12 Блокируемые отверстия не должны быть совмещены с овальными компрессионными отверстиями.H-12 
Конструкция пластин должна позволять их интраоперационный изгиб.H-12 Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости 
с процедурами магнитно-резонансной томографии.H-12 Материал изготовления: сплав титана, соответствующий международному стандарту для изделий, 
имплантируемых в человеческий организм.H-12 Титан, технические нормы; состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max.H-12, Fe - 0,25% 
max, O - 0,2% max.H-12, C - 0,08% max.H-12, N - 0,05% max.H-12, H - 0,009% max.H-12, Ti – остальное.H-12 Полирование изделий: механическое: полирование черновое; 
полирование заканчивающее.H-12

Пластина ключичная с крючком, 
левая 5отв.H-12H-15

Пластина ключичная с крючком левая - используется при переломах латеральной части ключицы и травмах акромиально-ключичного сустава.H-12 
Пластина фигурная – 3D.H-12 Пластина левая.H-12 Анатомический дизайн пластины отражает форму кости.H-12 Нижние подрезы в диафизарной части пластины 
ограничивают контакт пластины с костью, улучшают кровоснабжение тканей вблизи имплантата.H-12 Толщина пластины в диафизарной  части 2,8мм, в 
проксимальной 3,5мм.H-12 Длина пластины L-66мм.H-12 Эпифизарная часть пластины закончена крючком выотой 15мм, длиной 18,5мм, поперечное сечение 
шириной 5,3мм, высотой 3,5мм.H-12 Ширина пластины в диафизарной части 10мм, в эпифизарной 20мм.H-12 В эпифизарной части пластины расположены 4 
отверстия с двухзаходной резьбой 4,5мм и 1 отверстие диаметром 2,1мм под спицы Киршнера.H-12 В диафизарной части пластины находится 1 отверстие 
диаметром 2,1мм под спицы Киршнера, 1 отверстие с двухзаходной резьбой 4,5мм и 1 компрессионное отверстие диаметром 4,5мм позволяющее 
провести компрессию на промежутке 2мм.H-12 Диафизарная часть пластины изогнута под углом 12° относительно проксимальной.H-12 Диафизарная часть 
пластины изогнута в оси  по радиусу R220мм.H-12 Блокируемые отверстия не должны быть совмещены с овальными компрессионными отверстиями.H-12 
Конструкция пластин должна позволять их интраоперационный изгиб.H-12 Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости 
с процедурами магнитно-резонансной томографии.H-12 Материал изготовления: сплав титана, соответствующий международному стандарту  для изделий, 
имплантируемых в человеческий организм.H-12 Титан, технические нормы; состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max.H-12, Fe - 0,25% 
max, O - 0,2% max.H-12, C - 0,08% max.H-12, N - 0,05% max.H-12, H - 0,009% max.H-12, Ti – остальное.H-12 Полирование изделий: механическое: полирование черновое; 
полирование заканчивающее.H-12



Лот №4 шт 3

Лот №5 шт 5

Лот №6 шт 3

Лот №7 Винт 3.H-125x14H шт 10

Пластина ключичная с крючком, 
левая 6отв.H-12H-15

Пластина ключичная с крючком левая - используется при переломах латеральной части ключицы и травмах акромиально-ключичного сустава.H-12 
Пластина фигурная – 3D.H-12 Пластина левая.H-12 Анатомический дизайн пластины отражает форму кости.H-12 Нижние подрезы в диафизарной части пластины 
ограничивают контакт пластины с костью, улучшают кровоснабжение тканей вблизи имплантата.H-12 Толщина пластины в диафизарной  части 2,8мм, в 
проксимальной 3,5мм.H-12 Длина пластины L-75,5мм.H-12 Эпифизарная часть пластины закончена крючком выотой 15мм, длиной 18,5мм, поперечное сечение 
шириной 5,3мм, высотой 3,5мм.H-12 Ширина пластины в диафизарной части 10мм, в эпифизарной 20мм.H-12 В эпифизарной части пластины расположены 4 
отверстия с двухзаходной резьбой 4,5мм и 1 отверстие диаметром 2,1мм под спицы Киршнера.H-12 В диафизарной части пластины находится 1 отверстие 
диаметром 2,1мм под спицы Киршнера, 2 отверстия с двухзаходной резьбой 4,5мм и 1 компрессионное отверстие диаметром 4,5мм позволяющее 
провести компрессию на промежутке 2мм.H-12 Диафизарная часть пластины изогнута под углом 12° относительно проксимальной.H-12 Диафизарная часть 
пластины изогнута в оси  по радиусу R220мм.H-12 Блокируемые отверстия не должны быть совмещены с овальными компрессионными отверстиями.H-12 
Конструкция пластин должна позволять их интраоперационный изгиб.H-12 Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости 
с процедурами магнитно-резонансной томографии.H-12 Материал изготовления: сплав титана, соответствующий международному стандарту  для изделий, 
имплантируемых в человеческий организм.H-12 Титан, технические нормы; состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max.H-12, Fe - 0,25% 
max, O - 0,2% max.H-12, C - 0,08% max.H-12, N - 0,05% max.H-12, H - 0,009% max.H-12, Ti – остальное.H-12 Полирование изделий: механическое: полирование черновое; 
полирование заканчивающее.H-12

Пластина ключичная с крючком, 
правая 5отв.H-12H-15

Пластина ключичная с крючком правая - используется при переломах латеральной части ключицы и травмах акромиально-ключичного сустава.H-12 
Пластина фигурная – 3D.H-12 Пластина правая.H-12 Анатомический дизайн пластины отражает форму кости.H-12 Нижние подрезы в диафизарной части пластины 
ограничивают контакт пластины с костью, улучшают кровоснабжение тканей вблизи имплантата.H-12 Толщина пластины в диафизарной  части 2,8мм, в 
проксимальной 3,5мм.H-12 Длина пластины L-66мм.H-12 Эпифизарная часть пластины закончена крючком выотой 15мм, длиной 18,5мм, поперечное сечение 
шириной 5,3мм, высотой 3,5мм.H-12 Ширина пластины в диафизарной части 10мм, в эпифизарной 20мм.H-12 В эпифизарной части пластины расположены 4 
отверстия с двухзаходной резьбой 4,5мм и 1 отверстие диаметром 2,1мм под спицы Киршнера.H-12 В диафизарной части пластины находится 1 отверстие 
диаметром 2,1мм под спицы Киршнера, 1 отверстие с двухзаходной резьбой 4,5мм и 1 компрессионное отверстие диаметром 4,5мм позволяющее 
провести компрессию на промежутке 2мм.H-12 Диафизарная часть пластины изогнута под углом 12° относительно проксимальной.H-12 Диафизарная часть 
пластины изогнута в оси  по радиусу R220мм.H-12 Блокируемые отверстия не должны быть совмещены с овальными компрессионными отверстиями.H-12 
Конструкция пластин должна позволять их интраоперационный изгиб.H-12 Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости 
с процедурами магнитно-резонансной томографии.H-12 Материал изготовления: сплав титана, соответствующий международному стандарту для изделий, 
имплантируемых в человеческий организм.H-12 Титан, технические нормы; состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max.H-12, Fe - 0,25% 
max, O - 0,2% max.H-12, C - 0,08% max.H-12, N - 0,05% max.H-12, H - 0,009% max.H-12, Ti – остальное.H-12 Полирование изделий: механическое: полирование черновое; 
полирование заканчивающее.H-12

Пластина ключичная с крючком, 
правая 6отв.H-12H-15

Пластина ключичная с крючком правая - используется при переломах латеральной части ключицы и травмах акромиально-ключичного сустава.H-12 
Пластина фигурная – 3D.H-12 Пластина правая.H-12 Анатомический дизайн пластины отражает форму кости.H-12 Нижние подрезы в диафизарной части пластины 
ограничивают контакт пластины с костью, улучшают кровоснабжение тканей вблизи имплантата.H-12 Толщина пластины в диафизарной  части 2,8мм, в 
проксимальной 3,5мм.H-12 Длина пластины L-75,5мм.H-12 Эпифизарная часть пластины закончена крючком выотой 15мм, длиной 18,5мм, поперечное сечение 
шириной 5,3мм, высотой 3,5мм.H-12 Ширина пластины в диафизарной части 10мм, в эпифизарной 20мм.H-12 В эпифизарной части пластины расположены 4 
отверстия с двухзаходной резьбой 4,5мм и 1 отверстие диаметром 2,1мм под спицы Киршнера.H-12 В диафизарной части пластины находится 1 отверстие 
диаметром 2,1мм под спицы Киршнера, 2 отверстия с двухзаходной резьбой 4,5мм и 1 компрессионное отверстие диаметром 4,5мм позволяющее 
провести компрессию на промежутке 2мм.H-12 Диафизарная часть пластины изогнута под углом 12° относительно проксимальной.H-12 Диафизарная часть 
пластины изогнута в оси  по радиусу R220мм.H-12 Блокируемые отверстия не должны быть совмещены с овальными компрессионными отверстиями.H-12 
Конструкция пластин должна позволять их интраоперационный изгиб.H-12 Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости 
с процедурами магнитно-резонансной томографии.H-12 Материал изготовления: сплав титана, соответствующий международному стандарту для изделий, 
имплантируемых в человеческий организм.H-12 Титан, технические нормы; состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max.H-12, Fe - 0,25% 
max, O - 0,2% max.H-12, C - 0,08% max.H-12, N - 0,05% max.H-12, H - 0,009% max.H-12, Ti – остальное.H-12 Полирование изделий: механическое: полирование черновое; 
полирование заканчивающее.H-12

Винт блокирующий  3,5 - Винт длиной 14мм.H-12 Резьба двухзаходная диаметром 3,5мм.H-12 Резьба на винте полная.H-12 Головка винта цилиндрическая с 
двухзаходной резьбой диаметром 4,5мм, высотой 3мм под шестигранную отвертку S2,5мм, глубина шестигранного шлица 1,9мм.H-12 Винт имеет 
самонарезающую резьбу что позволяет фиксировать его без использования метчика.H-12 Рабочая часть винта имеет конусное начало, вершинный угол - 60°.H-12 
Конусное начало имеет 3 подточки длиной 6мм, проходящие по радиусу R10мм.H-12 Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и 
совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии.H-12 Материал изготовления: сплав титана, соответствующий международному стандарту 
для изделий, имплантируемых в человеческий организм.H-12 Титан, технические нормы; состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max.H-12, 
Fe - 0,25% max, O - 0,2% max.H-12, C - 0,08% max.H-12, N - 0,05% max.H-12, H - 0,009% max.H-12, Ti – остальное.H-12 Полирование изделия: вибрационная обработка.H-12



Лот №8 Винт 3.H-125x24H шт 10

Лот №9 Винт 3.H-125x26H шт 10

Лот №10 Винт 3.H-125x30H шт 10

Лот №11 Винт 3.H-125x36H шт 10

Лот №12 Винт 3.H-125x40H шт 10

Лот №13 Винт 3.H-125x46H шт 10

Винт блокирующий  3,5 - Винт длиной 24мм.H-12 Резьба двухзаходная диаметром 3,5мм.H-12 Резьба на винте полная.H-12 Головка винта цилиндрическая с 
двухзаходной резьбой диаметром 4,5мм, высотой 3мм под шестигранную отвертку S2,5мм, глубина шестигранного шлица 1,9мм.H-12 Винт имеет 
самонарезающую резьбу что позволяет фиксировать его без использования метчика.H-12 Рабочая часть винта имеет конусное начало, вершинный угол - 60°.H-12 
Конусное начало имеет 3 подточки длиной 6мм, проходящие по радиусу R10мм.H-12 Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и 
совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии.H-12 Материал изготовления: сплав титана, соответствующий международному стандарту 
для изделий, имплантируемых в человеческий организм.H-12 Титан, технические нормы; состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max.H-12, 
Fe - 0,25% max, O - 0,2% max.H-12, C - 0,08% max.H-12, N - 0,05% max.H-12, H - 0,009% max.H-12, Ti – остальное.H-12 Полирование изделия: вибрационная обработка.H-12

Винт блокирующий  3,5 - Винт длиной 26мм.H-12 Резьба двухзаходная диаметром 3,5мм.H-12 Резьба на винте полная.H-12 Головка винта цилиндрическая с 
двухзаходной резьбой диаметром 4,5мм, высотой 3мм под шестигранную отвертку S2,5мм, глубина шестигранного шлица 1,9мм.H-12 Винт имеет 
самонарезающую резьбу что позволяет фиксировать его без использования метчика.H-12 Рабочая часть винта имеет конусное начало, вершинный угол - 60°.H-12 
Конусное начало имеет 3 подточки длиной 6мм, проходящие по радиусу R10мм.H-12 Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и 
совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии.H-12 Материал изготовления: сплав титана, соответствующий международному стандарту 
для изделий, имплантируемых в человеческий организм.H-12 Титан, технические нормы; состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max.H-12, 
Fe - 0,25% max, O - 0,2% max.H-12, C - 0,08% max.H-12, N - 0,05% max.H-12, H - 0,009% max.H-12, Ti – остальное.H-12 Полирование изделия: вибрационная обработка.H-12

Винт блокирующий  3,5 - Винт длиной 30мм.H-12 Резьба двухзаходная диаметром 3,5мм.H-12 Резьба на винте полная.H-12 Головка винта цилиндрическая с 
двухзаходной резьбой диаметром 4,5мм, высотой 3мм под шестигранную отвертку S2,5мм, глубина шестигранного шлица 1,9мм.H-12 Винт имеет 
самонарезающую резьбу что позволяет фиксировать его без использования метчика.H-12 Рабочая часть винта имеет конусное начало, вершинный угол - 60°.H-12 
Конусное начало имеет 3 подточки длиной 6мм, проходящие по радиусу R10мм.H-12 Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и 
совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии.H-12 Материал изготовления: сплав титана, соответствующий международному стандарту 
 для изделий, имплантируемых в человеческий организм.H-12 Титан, технические нормы; состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max.H-12, 
Fe - 0,25% max, O - 0,2% max.H-12, C - 0,08% max.H-12, N - 0,05% max.H-12, H - 0,009% max.H-12, Ti – остальное.H-12 Полирование изделия: вибрационная обработка.H-12 

Винт блокирующий  3,5 - Винт длиной 36мм.H-12 Резьба двухзаходная диаметром 3,5мм.H-12 Резьба на винте полная.H-12 Головка винта цилиндрическая с 
двухзаходной резьбой диаметром 4,5мм, высотой 3мм под шестигранную отвертку S2,5мм, глубина шестигранного шлица 1,9мм.H-12 Винт имеет 
самонарезающую резьбу что позволяет фиксировать его без использования метчика.H-12 Рабочая часть винта имеет конусное начало, вершинный угол - 60°.H-12 
Конусное начало имеет 3 подточки длиной 6мм, проходящие по радиусу R10мм.H-12 Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и 
совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии.H-12 Материал изготовления: сплав титана, соответствующий международному стандарту 
для изделий, имплантируемых в человеческий организм.H-12 Титан, технические нормы; состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max.H-12, 
Fe - 0,25% max, O - 0,2% max.H-12, C - 0,08% max.H-12, N - 0,05% max.H-12, H - 0,009% max.H-12, Ti – остальное.H-12 Полирование изделия: вибрационная обработка.H-12

Винт блокирующий  3,5 - Винт длиной 40мм.H-12 Резьба двухзаходная диаметром 3,5мм.H-12 Резьба на винте полная.H-12 Головка винта цилиндрическая с 
двухзаходной резьбой диаметром 4,5мм, высотой 3мм под шестигранную отвертку S2,5мм, глубина шестигранного шлица 1,9мм.H-12 Винт имеет 
самонарезающую резьбу что позволяет фиксировать его без использования метчика.H-12 Рабочая часть винта имеет конусное начало, вершинный угол - 60°.H-12 
Конусное начало имеет 3 подточки длиной 6мм, проходящие по радиусу R10мм.H-12 Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и 
совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии.H-12 Материал изготовления: сплав титана, соответствующий международному стандарту 
для изделий, имплантируемых в человеческий организм.H-12 Титан, технические нормы; состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max.H-12, 
Fe - 0,25% max, O - 0,2% max.H-12, C - 0,08% max.H-12, N - 0,05% max.H-12, H - 0,009% max.H-12, Ti – остальное.H-12 Полирование изделия: вибрационная обработка.H-12

Винт блокирующий  3,5 - Винт длиной 46мм.H-12 Резьба двухзаходная диаметром 3,5мм.H-12 Резьба на винте полная.H-12 Головка винта цилиндрическая с 
двухзаходной резьбой диаметром 4,5мм, высотой 3мм под шестигранную отвертку S2,5мм, глубина шестигранного шлица 1,9мм.H-12 Винт имеет 
самонарезающую резьбу что позволяет фиксировать его без использования метчика.H-12 Рабочая часть винта имеет конусное начало, вершинный угол - 60°.H-12 
Конусное начало имеет 3 подточки длиной 6мм, проходящие по радиусу R10мм.H-12 Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и 
совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии.H-12 Материал изготовления: сплав титана, соответствующий международному стандарту 
для изделий, имплантируемых в человеческий организм.H-12 Титан, технические нормы; состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max.H-12, 
Fe - 0,25% max, O - 0,2% max.H-12, C - 0,08% max.H-12, N - 0,05% max.H-12, H - 0,009% max.H-12, Ti – остальное.H-12 Полирование изделия: вибрационная обработка.H-12



Лот №14 Винт 3.H-125x50H шт 10

Лот №15 Винт 3.H-125x56H шт 10

Лот №16 Винт 3.H-125x60H шт 10

Лот №17 Винт 3.H-125x65H шт 10

Лот №18 Винт 3.H-125x70H шт 10

Лот №19 Винт 3.H-125x75H шт 10

Винт блокирующий  3,5 - Винт длиной 50мм.H-12 Резьба двухзаходная диаметром 3,5мм.H-12 Резьба на винте полная.H-12 Головка винта цилиндрическая с 
двухзаходной резьбой диаметром 4,5мм, высотой 3мм под шестигранную отвертку S2,5мм, глубина шестигранного шлица 1,9мм.H-12 Винт имеет 
самонарезающую резьбу что позволяет фиксировать его без использования метчика.H-12 Рабочая часть винта имеет конусное начало, вершинный угол - 60°.H-12 
Конусное начало имеет 3 подточки длиной 6мм, проходящие по радиусу R10мм.H-12 Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и 
совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии.H-12 Материал изготовления: сплав титана, соответствующий международному стандарту 
для изделий, имплантируемых в человеческий организм.H-12 Титан, технические нормы; состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max.H-12, 
Fe - 0,25% max, O - 0,2% max.H-12, C - 0,08% max.H-12, N - 0,05% max.H-12, H - 0,009% max.H-12, Ti – остальное.H-12 Полирование изделия: вибрационная обработка.H-12

Винт блокирующий  3,5 - Винт длиной 56мм.H-12 Резьба двухзаходная диаметром 3,5мм.H-12 Резьба на винте полная.H-12 Головка винта цилиндрическая с 
двухзаходной резьбой диаметром 4,5мм, высотой 3мм под шестигранную отвертку S2,5мм, глубина шестигранного шлица 1,9мм.H-12 Винт имеет 
самонарезающую резьбу что позволяет фиксировать его без использования метчика.H-12 Рабочая часть винта имеет конусное начало, вершинный угол - 60°.H-12 
Конусное начало имеет 3 подточки длиной 6мм, проходящие по радиусу R10мм.H-12 Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и 
совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии.H-12 Материал изготовления: сплав титана, соответствующий международному стандарту 
для изделий, имплантируемых в человеческий организм.H-12 Титан, технические нормы; состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max.H-12, 
Fe - 0,25% max, O - 0,2% max.H-12, C - 0,08% max.H-12, N - 0,05% max.H-12, H - 0,009% max.H-12, Ti – остальное.H-12 Полирование изделия: вибрационная обработка.H-12 

Винт блокирующий  3,5 - Винт длиной 60мм.H-12 Резьба двухзаходная диаметром 3,5мм.H-12 Резьба на винте полная.H-12 Головка винта цилиндрическая с 
двухзаходной резьбой диаметром 4,5мм, высотой 3мм под шестигранную отвертку S2,5мм, глубина шестигранного шлица 1,9мм.H-12 Винт имеет 
самонарезающую резьбу что позволяет фиксировать его без использования метчика.H-12 Рабочая часть винта имеет конусное начало, вершинный угол - 60°.H-12 
Конусное начало имеет 3 подточки длиной 6мм, проходящие по радиусу R10мм.H-12 Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и 
совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии.H-12 Материал изготовления: сплав титана, соответствующий международному стандарту 
для изделий, имплантируемых в человеческий организм.H-12 Титан, технические нормы; состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max.H-12, 
Fe - 0,25% max, O - 0,2% max.H-12, C - 0,08% max.H-12, N - 0,05% max.H-12, H - 0,009% max.H-12, Ti – остальное.H-12 Полирование изделия: вибрационная обработка.H-12

Винт блокирующий  3,5 - Винт длиной 65мм.H-12 Резьба двухзаходная диаметром 3,5мм.H-12 Резьба на винте полная.H-12 Головка винта цилиндрическая с 
двухзаходной резьбой диаметром 4,5мм, высотой 3мм под шестигранную отвертку S2,5мм, глубина шестигранного шлица 1,9мм.H-12 Винт имеет 
самонарезающую резьбу что позволяет фиксировать его без использования метчика.H-12 Рабочая часть винта имеет конусное начало, вершинный угол - 60°.H-12 
Конусное начало имеет 3 подточки длиной 6мм, проходящие по радиусу R10мм.H-12 Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и 
совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии.H-12 Материал изготовления: сплав титана, соответствующий международному стандарту 
для изделий, имплантируемых в человеческий организм.H-12 Титан, технические нормы; состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max.H-12, 
Fe - 0,25% max, O - 0,2% max.H-12, C - 0,08% max.H-12, N - 0,05% max.H-12, H - 0,009% max.H-12, Ti – остальное.H-12 Полирование изделия: вибрационная обработка.H-12

Винт блокирующий  3,5 - Винт длиной 70мм.H-12 Резьба двухзаходная диаметром 3,5мм.H-12 Резьба на винте полная.H-12 Головка винта цилиндрическая с 
двухзаходной резьбой диаметром 4,5мм, высотой 3мм под шестигранную отвертку S2,5мм, глубина шестигранного шлица 1,9мм.H-12 Винт имеет 
самонарезающую резьбу что позволяет фиксировать его без использования метчика.H-12 Рабочая часть винта имеет конусное начало, вершинный угол - 60°.H-12 
Конусное начало имеет 3 подточки длиной 6мм, проходящие по радиусу R10мм.H-12 Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и 
совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии.H-12 Материал изготовления: сплав титана, соответствующий международному стандарту 
 для изделий, имплантируемых в человеческий организм.H-12 Титан, технические нормы; состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max.H-12, 
Fe - 0,25% max, O - 0,2% max.H-12, C - 0,08% max.H-12, N - 0,05% max.H-12, H - 0,009% max.H-12, Ti – остальное.H-12 Полирование изделия: вибрационная обработка.H-12

Винт блокирующий  3,5 - Винт длиной 75мм.H-12 Резьба двухзаходная диаметром 3,5мм.H-12 Резьба на винте полная.H-12 Головка винта цилиндрическая с 
двухзаходной резьбой диаметром 4,5мм, высотой 3мм под шестигранную отвертку S2,5мм, глубина шестигранного шлица 1,9мм.H-12 Винт имеет 
самонарезающую резьбу что позволяет фиксировать его без использования метчика.H-12 Рабочая часть винта имеет конусное начало, вершинный угол - 60°.H-12 
Конусное начало имеет 3 подточки длиной 6мм, проходящие по радиусу R10мм.H-12 Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и 
совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии.H-12 Материал изготовления: сплав титана, соответствующий международному стандарту 
для изделий, имплантируемых в человеческий организм.H-12 Титан, технические нормы; состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max.H-12, 
Fe - 0,25% max, O - 0,2% max.H-12, C - 0,08% max.H-12, N - 0,05% max.H-12, H - 0,009% max.H-12, Ti – остальное.H-12 Полирование изделия: вибрационная обработка.H-12 



Лот №20 Винт 3.H-125x80H шт 10

Лот №21 шт 10

Лот №22 шт 10

Лот №23 шт 10

Лот №24 шт 10

Лот №25 шт 10

Винт блокирующий  3,5 - Винт длиной 80мм.H-12 Резьба двухзаходная диаметром 3,5мм.H-12 Резьба на винте полная.H-12 Головка винта цилиндрическая с 
двухзаходной резьбой диаметром 4,5мм, высотой 3мм под шестигранную отвертку S2,5мм, глубина шестигранного шлица 1,9мм.H-12 Винт имеет 
самонарезающую резьбу что позволяет фиксировать его без использования метчика.H-12 Рабочая часть винта имеет конусное начало, вершинный угол - 60°.H-12 
Конусное начало имеет 3 подточки длиной 6мм, проходящие по радиусу R10мм.H-12 Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и 
совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии.H-12 Материал изготовления: сплав титана, соответствующий международному стандарту 
для изделий, имплантируемых в человеческий организм.H-12 Титан, технические нормы; состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max.H-12, 
Fe - 0,25% max, O - 0,2% max.H-12, C - 0,08% max.H-12, N - 0,05% max.H-12, H - 0,009% max.H-12, Ti – остальное.H-12 Полирование изделия: вибрационная обработка.H-12 

Винт кортикальный 
самонарезающий 3.H-125x16H

Винт кортикальный самонарезающий 3,5 - Винт длиной 16мм.H-12 Резьба двухзаходная диаметром 3,5мм.H-12 Резьба на винте полная.H-12 Головка винта 
полупотайная, высотой 2,6мм под шестигранную отвертку S2,5мм, глубина шестигранного шлица 1,9мм.H-12 Винт имеет самонарезающую резьбу что 
позволяет фиксировать его без использования метчика.H-12 Рабочая часть винта имеет конусное начало, вершинный угол - 60°.H-12 Конусное начало имеет 3 
подточки длиной 6мм, проходящие по радиусу R20мм.H-12 Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами 
магнитно-резонансной томографии.H-12 Материал изготовления: сплав титана, соответствующий международному стандарту для изделий, имплантируемых 
в человеческий организм.H-12 Титан, технические нормы; состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max.H-12, Fe - 0,25% max, O - 0,2% max.H-12, C 
- 0,08% max.H-12, N - 0,05% max.H-12, H - 0,009% max.H-12, Ti – остальное.H-12 Полирование изделия: вибрационная.H-12

Винт кортикальный 
самонарезающий 3.H-125x22H

Винт кортикальный самонарезающий 3,5 - Винт длиной 22мм.H-12 Резьба двухзаходная диаметром 3,5мм.H-12 Резьба на винте полная.H-12 Головка винта 
полупотайная, высотой 2,6мм под шестигранную отвертку S2,5мм, глубина шестигранного шлица 1,9мм.H-12 Винт имеет самонарезающую резьбу что 
позволяет фиксировать его без использования метчика.H-12 Рабочая часть винта имеет конусное начало, вершинный угол - 60°.H-12 Конусное начало имеет 3 
подточки длиной 6мм, проходящие по радиусу R20мм.H-12 Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами 
магнитно-резонансной томографии.H-12 Материал изготовления: сплав титана, соответствующий международному стандарту для изделий, имплантируемых 
в человеческий организм.H-12 Титан, технические нормы; состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max.H-12, Fe - 0,25% max, O - 0,2% max.H-12, C 
- 0,08% max.H-12, N - 0,05% max.H-12, H - 0,009% max.H-12, Ti – остальное.H-12 Полирование изделия: вибрационная обработка.H-12 

Винт кортикальный 
самонарезающий 3.H-125x24H

Винт кортикальный самонарезающий 3,5 - Винт длиной 24мм.H-12 Резьба двухзаходная диаметром 3,5мм.H-12 Резьба на винте полная.H-12 Головка винта 
полупотайная, высотой 2,6мм под шестигранную отвертку S2,5мм, глубина шестигранного шлица 1,9мм.H-12 Винт имеет самонарезающую резьбу что 
позволяет фиксировать его без использования метчика.H-12 Рабочая часть винта имеет конусное начало, вершинный угол - 60°.H-12 Конусное начало имеет 3 
подточки длиной 6мм, проходящие по радиусу R20мм.H-12 Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами 
магнитно-резонансной томографии.H-12 Материал изготовления: сплав титана, соответствующий международному стандарту  для изделий, 
имплантируемых в человеческий организм.H-12 Титан, технические нормы; состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max.H-12, Fe - 0,25% 
max, O - 0,2% max.H-12, C - 0,08% max.H-12, N - 0,05% max.H-12, H - 0,009% max.H-12, Ti – остальное.H-12 Полирование изделия: вибрационная обработка.H-12 

Винт кортикальный 
самонарезающий 3.H-125x26H

Винт кортикальный самонарезающий 3,5 - Винт длиной 26мм.H-12 Резьба двухзаходная диаметром 3,5мм.H-12 Резьба на винте полная.H-12 Головка винта 
полупотайная, высотой 2,6мм под шестигранную отвертку S2,5мм, глубина шестигранного шлица 1,9мм.H-12 Винт имеет самонарезающую резьбу что 
позволяет фиксировать его без использования метчика.H-12 Рабочая часть винта имеет конусное начало, вершинный угол - 60°.H-12 Конусное начало имеет 3 
подточки длиной 6мм, проходящие по радиусу R20мм.H-12 Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами 
магнитно-резонансной томографии.H-12 Материал изготовления: сплав титана, соответствующий международному стандарту для изделий, имплантируемых 
в человеческий организм.H-12 Титан, технические нормы; состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max.H-12, Fe - 0,25% max, O - 0,2% max.H-12, C 
- 0,08% max.H-12, N - 0,05% max.H-12, H - 0,009% max.H-12, Ti – остальное.H-12 Полирование изделия: вибрационная обработка.H-12 

Винт кортикальный 
самонарезающий 3.H-125x28H

Винт кортикальный самонарезающий 3,5 - Винт длиной 28мм.H-12 Резьба двухзаходная диаметром 3,5мм.H-12 Резьба на винте полная.H-12 Головка винта 
полупотайная, высотой 2,6мм под шестигранную отвертку S2,5мм, глубина шестигранного шлица 1,9мм.H-12 Винт имеет самонарезающую резьбу что 
позволяет фиксировать его без использования метчика.H-12 Рабочая часть винта имеет конусное начало, вершинный угол - 60°.H-12 Конусное начало имеет 3 
подточки длиной 6мм, проходящие по радиусу R20мм.H-12 Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами 
магнитно-резонансной томографии.H-12 Материал изготовления: сплав титана, соответствующий международному стандарту  для изделий, 
имплантируемых в человеческий организм.H-12 Титан, технические нормы; состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max.H-12, Fe - 0,25% 
max, O - 0,2% max.H-12, C - 0,08% max.H-12, N - 0,05% max.H-12, H - 0,009% max.H-12, Ti – остальное.H-12 Полирование изделия: вибрационная обработка.H-12 



Лот №26 шт 10

Лот №27 шт 6

Лот №28 шт 6

Лот №29 шт 6

Винт кортикальный 
самонарезающий 3.H-125x30H

Винт кортикальный самонарезающий 3,5 - Винт длиной 30мм.H-12 Резьба двухзаходная диаметром 3,5мм.H-12 Резьба на винте полная.H-12 Головка винта 
полупотайная, высотой 2,6мм под шестигранную отвертку S2,5мм, глубина шестигранного шлица 1,9мм.H-12 Винт имеет самонарезающую резьбу что 
позволяет фиксировать его без использования метчика.H-12 Рабочая часть винта имеет конусное начало, вершинный угол - 60°.H-12 Конусное начало имеет 3 
подточки длиной 6мм, проходящие по радиусу R20мм.H-12 Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами 
магнитно-резонансной томографии.H-12 Материал изготовления: сплав титана, соответствующий международному стандарту  для изделий, 
имплантируемых в человеческий организм.H-12 Титан, технические нормы; состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max.H-12, Fe - 0,25% 
max, O - 0,2% max.H-12, C - 0,08% max.H-12, N - 0,05% max.H-12, H - 0,009% max.H-12, Ti – остальное.H-12 Полирование изделия: вибрационная обработка.H-12 

Пластина для плечевой кости 3отв.H-12 
L-101

Пластина для плечевой кости используется при многооскольчатых переломах проксимального метаэпифиза плечевой кости.H-12 Пластина фигурная – 3D.H-12 
Анатомический дизайн пластины отражает форму кости.H-12 Толщина пластины 2,8мм.H-12 Длина пластины L-101мм, ширина пластины в диафизарной части 
12мм, в эпифизарной 20мм.H-12 В эпифизарной части пластины расположены под разными углами в 3-х плоскостях 9 отверстий с двухзаходной резьбой 
4,5мм, 9 отверстий диаметром 2,1мм под спицы Киршнера, для крепления шаблон-накладки и для временной стабилизации и подшивания мягких 
тканей, и 1 отверстие с двухзаходной резьбой 3,5 для фиксации шаблон-накладки.H-12 В диафизарной части пластины находится 1 отверстие диаметром 
2,1мм под спицы Киршнера на расстоянии 5,5мм от края диафизарной части пластины, 3 отверстия с двухзаходной резьбой 4,5мм на расстоянии 20мм, 
35мм, 50мм и 65мм от края диафизарной части пластины и 3 компрессионных отверстия диаметром 4,5мм на расстоянии 12,5мм, 27,5мм, 42,5мм 
позволяющие провести компрессию на промежутке 2мм, и 1 компрессионное отверстие диаметром 4,5мм на расстоянии 56,5мм позволяющее провести 
компрессию на промежутке 4мм.H-12 Дистальная часть изогнута по переменному радиусу, перепад высоты дистальной и проксимальной части пластины 
5мм.H-12 Блокируемые отверстия не должны быть совмещены с овальными компрессионными отверстиями.H-12 Конструкция пластин должна позволять их 
интраоперационный изгиб.H-12 Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной 
томографии.H-12 Материал изготовления: сплав титана, соответствующий международному стандарту  для изделий, имплантируемых в человеческий 
организм.H-12 Титан, технические нормы; состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max.H-12, Fe - 0,25% max, O - 0,2% max.H-12, C - 0,08% max.H-12, N 
- 0,05% max.H-12, H - 0,009% max.H-12, Ti – остальное.H-12 Полирование изделий: механическое: полирование черновое; полирование заканчивающее.H-12

Пластина для плечевой кости 4отв.H-12 
L-116

Пластина для плечевой кости используется при многооскольчатых переломах проксимального метаэпифиза плечевой кости.H-12 Пластина фигурная – 3D.H-12 
Анатомический дизайн пластины отражает форму кости.H-12 Толщина пластины 2,8мм.H-12 Длина пластины L-116мм, ширина пластины в диафизарной части 
12мм, в эпифизарной 20мм.H-12 В эпифизарной части пластины расположены под разными углами в 3-х плоскостях 9 отверстий с двухзаходной резьбой 
4,5мм, 9 отверстий диаметром 2,1мм под спицы Киршнера, для крепления шаблон-накладки и для временной стабилизации и подшивания мягких 
тканей, и 1 отверстие с двухзаходной резьбой 3,5 для фиксации шаблон-накладки.H-12 В диафизарной части пластины находится 1 отверстие диаметром 
2,1мм под спицы Киршнера на расстоянии 5,5мм от края диафизарной части пластины, 4 отверстия с двухзаходной резьбой 4,5мм на расстоянии 20мм, 
35мм, 50мм и 65мм от края диафизарной части пластины и 4 компрессионных отверстия диаметром 4,5мм на расстоянии 12,5мм, 27,5мм, 42,5мм 
позволяющие провести компрессию на промежутке 2мм, и 1 компрессионное отверстие диаметром 4,5мм на расстоянии 56,5мм позволяющее провести 
компрессию на промежутке 4мм.H-12 Дистальная часть изогнута по переменному радиусу, перепад высоты дистальной и проксимальной части пластины 
5мм.H-12 Блокируемые отверстия не должны быть совмещены с овальными компрессионными отверстиями.H-12 Конструкция пластин должна позволять их 
интраоперационный изгиб.H-12 Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной 
томографии.H-12 Материал изготовления: сплав титана, соответствующий международному стандарту  для изделий, имплантируемых в человеческий 
организм.H-12 Титан, технические нормы; состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max.H-12, Fe - 0,25% max, O - 0,2% max.H-12, C - 0,08% max.H-12, N 
- 0,05% max.H-12, H - 0,009% max.H-12, Ti – остальное.H-12 Полирование изделий: механическое: полирование черновое; полирование заканчивающее.H-12

Пластина для плечевой кости 5отв.H-12 
L-131

Пластина для плечевой кости используется при многооскольчатых переломах проксимального метаэпифиза плечевой кости.H-12 Пластина фигурная – 3D.H-12 
Анатомический дизайн пластины отражает форму кости.H-12 Толщина пластины 2,8мм.H-12 Длина пластины L-131мм, ширина пластины в диафизарной части 
12мм, в эпифизарной 20мм.H-12 В эпифизарной части пластины расположены под разными углами в 3-х плоскостях 9 отверстий с двухзаходной резьбой 
4,5мм, 9 отверстий диаметром 2,1мм под спицы Киршнера, для крепления шаблон-накладки и для временной стабилизации и подшивания мягких 
тканей, и 1 отверстие с двухзаходной резьбой 3,5 для фиксации шаблон-накладки.H-12 В диафизарной части пластины находится 1 отверстие диаметром 
2,1мм под спицы Киршнера на расстоянии 5,5мм от края диафизарной части пластины, 5 отверстий с двухзаходной резьбой 4,5мм на расстоянии 20мм, 
35мм, 50мм и 65мм от края диафизарной части пластины и 5 компрессионных отверстий диаметром 4,5мм на расстоянии 12,5мм, 27,5мм, 42,5мм 
позволяющие провести компрессию на промежутке 2мм, и 1 компрессионное отверстие диаметром 4,5мм на расстоянии 56,5мм позволяющее провести 
компрессию на промежутке 4мм.H-12 Дистальная часть изогнута по переменному радиусу, перепад высоты дистальной и проксимальной части пластины 
5мм.H-12 Блокируемые отверстия не должны быть совмещены с овальными компрессионными отверстиями.H-12 Конструкция пластин должна позволять их 
интраоперационный изгиб.H-12 Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной 
томографии.H-12 Материал изготовления: сплав титана, соответствующий международному стандарту для изделий, имплантируемых в человеческий 
организм.H-12 Титан, технические нормы; состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max.H-12, Fe - 0,25% max, O - 0,2% max.H-12, C - 0,08% max.H-12, N 
- 0,05% max.H-12, H - 0,009% max.H-12, Ti – остальное.H-12 Полирование изделий: механическое: полирование черновое; полирование заканчивающее.H-12



Лот №30 шт 10

Лот №31 шт 10

Стержень реконструктивный для 
большеберцовой кости 9x300

Стержни канюлированные для фиксации переломов и деформации большеберцовой кости.H-12 Диаметр стержня d=9мм, длина стержня L=300мм.H-12 Стержень 
канюлированный.H-12 Должна быть возможность создания компрессии в проксимальной части стержня – должна быть в проксимальной части 
канюлированное резьбовое отверстие М8, диаметр канюлированного отверстия в дистальной части 4 мм.H-12 Фиксация стержня при помощи дистального 
целенаправителя возможна для каждой длины стержня (270 – 390 мм).H-12 В проксимальной части имеются 5 отверстий.H-12 2 резьбовых отверсия у верхушки 
стержня на расстоянии 17мм и 24мм соответственно, расположенных переменно под углом 45° к оси двух нерезьбовых отверстий и одного 
динамического.H-12 Нерезьбовые отверстия в проксимальной части расположены от верхушки стержня на расстоянии 31мм и 72мм соответственно.H-12 
Динамическое отверстие в проксимальной части расположено от верхушки стержня на расстоянии 47мм и позволяет провести компрессию на 
промежутке 11,5мм.H-12 Отверстия в проксимальной части позволяют фиксировать стержень как минимум в трех разных плоскостях.H-12 Проксимальная часть 
стержня имеет изгиб под углом 13° и по радиусу R=40мм  относительно дистальной части стержня.H-12 В дистальной части стержня расположены не менее 
5 отверстий.H-12 5 резьбовых отверстий от конца стержня на расстоянии 5мм, 11,5мм, 18мм, 26мм и 35мм соответственно, расположенных последовательно 
под углом 45°.H-12 Дистальная часть с отверсиями на расстоянии 55мм от конца стержня изогнута под радиусом R=40мм.H-12 Резьбовые отверстия 
обеспечивают фиксацию в четырех плоскостях.H-12 Треугольное поперечное сечение нижней части стержня и компрессионного отверстия верхней части 
обеспечивают снижение внутрикостного давления во время процедуры имплантации.H-12 В реконструктивных отверстиях можно применять в порядке 
замены винты диаметром 4,5мм и 5,0мм.H-12 Канюлированные слепые винты, позволяющие удлинить верхнюю часть стержня, выпускаются как минимум 6 
размеров в диапазоне от 0мм до 25мм с шагом 5мм.H-12 Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами 
магнитно-резонансной томографии.H-12 Материал изготовления - нержавеющая сталь, соответствующая международному стандарту  для изделий, 
имплантируемых в человеческий организм.H-12 Сталь технические нормы; состав материала: C     - 0,03% max.H-12, Si - 1,0% max.H-12, Mn - 2,0% max.H-12, P - 0,025% 
max.H-12, S - 0,01% max.H-12, N - 0,1% maх.H-12, Cr - 17, 0 - 19,0% max.H-12, Mo - 2,25 - 3,0%, Ni - 13,0 - 15,0%, Cu - 0,5% max.H-12, Fe - остальное.H-12

Стержень реконструктивный для 
большеберцовой кости 9x315

Стержни канюлированные для фиксации переломов и деформации большеберцовой кости.H-12 Диаметр стержня d=9мм, длина стержня L=315мм.H-12 Стержень 
канюлированный.H-12 Должна быть возможность создания компрессии в проксимальной части стержня – должна быть в проксимальной части 
канюлированное резьбовое отверстие М8, диаметр канюлированного отверстия в дистальной части 4 мм.H-12 Фиксация стержня при помощи дистального 
целенаправителя возможна для каждой длины стержня (270 – 390 мм).H-12 В проксимальной части имеются 5 отверстий.H-12 2 резьбовых отверсия у верхушки 
стержня на расстоянии 17мм и 24мм соответственно, расположенных переменно под углом 45° к оси двух нерезьбовых отверстий и одного 
динамического.H-12 Нерезьбовые отверстия в проксимальной части расположены от верхушки стержня на расстоянии 31мм и 72мм соответственно.H-12 
Динамическое отверстие в проксимальной части расположено от верхушки стержня на расстоянии 47мм и позволяет провести компрессию на 
промежутке 11,5мм.H-12 Отверстия в проксимальной части позволяют фиксировать стержень как минимум в трех разных плоскостях.H-12 Проксимальная часть 
стержня имеет изгиб под углом 13° и по радиусу R=40мм  относительно дистальной части стержня.H-12 В дистальной части стержня расположены не менее 
5 отверстий.H-12 5 резьбовых отверстий от конца стержня на расстоянии 5мм, 11,5мм, 18мм, 26мм и 35мм соответственно, расположенных последовательно 
под углом 45°.H-12 Дистальная часть с отверсиями на расстоянии 55мм от конца стержня изогнута под радиусом R=40мм.H-12 Резьбовые отверстия 
обеспечивают фиксацию в четырех плоскостях.H-12 Треугольное поперечное сечение нижней части стержня и компрессионного отверстия верхней части 
обеспечивают снижение внутрикостного давления во время процедуры имплантации.H-12 В реконструктивных отверстиях можно применять в порядке 
замены винты диаметром 4,5мм и 5,0мм.H-12 Канюлированные слепые винты, позволяющие удлинить верхнюю часть стержня, выпускаются как минимум 6 
размеров в диапазоне от 0мм до 25мм с шагом 5мм.H-12 Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами 
магнитно-резонансной томографии.H-12 Материал изготовления - нержавеющая сталь, соответствующая международному стандарту  для изделий, 
имплантируемых в человеческий организм.H-12 Сталь технические нормы; состав материала: C     - 0,03% max.H-12, Si - 1,0% max.H-12, Mn - 2,0% max.H-12, P - 0,025% 
max.H-12, S - 0,01% max.H-12, N - 0,1% maх.H-12, Cr - 17, 0 - 19,0% max.H-12, Mo - 2,25 - 3,0%, Ni - 13,0 - 15,0%, Cu - 0,5% max.H-12, Fe - остальное.H-12



Лот №32 шт 10

Лот №33 шт 10

Лот №34 Винт проксимальный 4.H-125 L-40 шт 30

Лот №35 Винт проксимальный 4.H-125 L-45 шт 30

Стержень реконструктивный для 
большеберцовой кости 9x330

Стержни канюлированные для фиксации переломов и деформации большеберцовой кости.H-12 Диаметр стержня d=9мм, длина стержня L=330мм.H-12 Стержень 
канюлированный.H-12 Должна быть возможность создания компрессии в проксимальной части стержня – должна быть в проксимальной части 
канюлированное резьбовое отверстие М8, диаметр канюлированного отверстия в дистальной части 4 мм.H-12 Фиксация стержня при помощи дистального 
целенаправителя возможна для каждой длины стержня (270 – 390 мм).H-12 В проксимальной части имеются 5 отверстий.H-12 2 резьбовых отверсия у верхушки 
стержня на расстоянии 17мм и 24мм соответственно, расположенных переменно под углом 45° к оси двух нерезьбовых отверстий и одного 
динамического.H-12 Нерезьбовые отверстия в проксимальной части расположены от верхушки стержня на расстоянии 31мм и 72мм соответственно.H-12 
Динамическое отверстие в проксимальной части расположено от верхушки стержня на расстоянии 47мм и позволяет провести компрессию на 
промежутке 11,5мм.H-12 Отверстия в проксимальной части позволяют фиксировать стержень как минимум в трех разных плоскостях.H-12 Проксимальная часть 
стержня имеет изгиб под углом 13° и по радиусу R=40мм  относительно дистальной части стержня.H-12 В дистальной части стержня расположены не менее 
5 отверстий.H-12 5 резьбовых отверстий от конца стержня на расстоянии 5мм, 11,5мм, 18мм, 26мм и 35мм соответственно, расположенных последовательно 
под углом 45°.H-12 Дистальная часть с отверсиями на расстоянии 55мм от конца стержня изогнута под радиусом R=40мм.H-12 Резьбовые отверстия 
обеспечивают фиксацию в четырех плоскостях.H-12 Треугольное поперечное сечение нижней части стержня и компрессионного отверстия верхней части 
обеспечивают снижение внутрикостного давления во время процедуры имплантации.H-12 В реконструктивных отверстиях можно применять в порядке 
замены винты диаметром 4,5мм и 5,0мм.H-12 Канюлированные слепые винты, позволяющие удлинить верхнюю часть стержня, выпускаются как минимум 6 
размеров в диапазоне от 0мм до 25мм с шагом 5мм.H-12 Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами 
магнитно-резонансной томографии.H-12 Материал изготовления - нержавеющая сталь, соответствующая международному стандарту для изделий, 
имплантируемых в человеческий организм.H-12 Сталь технические нормы; состав материала: C     - 0,03% max.H-12, Si - 1,0% max.H-12, Mn - 2,0% max.H-12, P - 0,025% 
max.H-12, S - 0,01% max.H-12, N - 0,1% maх.H-12, Cr - 17, 0 - 19,0% max.H-12, Mo - 2,25 - 3,0%, Ni - 13,0 - 15,0%, Cu - 0,5% max.H-12, Fe - остальное.H-12

Стержень реконструктивный для 
большеберцовой кости 9x345

Стержни канюлированные для фиксации переломов и деформации большеберцовой кости.H-12 Диаметр стержня d=9мм, длина стержня L=345мм.H-12 Стержень 
канюлированный.H-12 Должна быть возможность создания компрессии в проксимальной части стержня – должна быть в проксимальной части 
канюлированное резьбовое отверстие М8, диаметр канюлированного отверстия в дистальной части 4 мм.H-12 Фиксация стержня при помощи дистального 
целенаправителя возможна для каждой длины стержня (270 – 390 мм).H-12 В проксимальной части имеются 5 отверстий.H-12 2 резьбовых отверсия у верхушки 
стержня на расстоянии 17мм и 24мм соответственно, расположенных переменно под углом 45° к оси двух нерезьбовых отверстий и одного 
динамического.H-12 Нерезьбовые отверстия в проксимальной части расположены от верхушки стержня на расстоянии 31мм и 72мм соответственно.H-12 
Динамическое отверстие в проксимальной части расположено от верхушки стержня на расстоянии 47мм и позволяет провести компрессию на 
промежутке 11,5мм.H-12 Отверстия в проксимальной части позволяют фиксировать стержень как минимум в трех разных плоскостях.H-12 Проксимальная часть 
стержня имеет изгиб под углом 13° и по радиусу R=40мм  относительно дистальной части стержня.H-12 В дистальной части стержня расположены не менее 
5 отверстий.H-12 5 резьбовых отверстий от конца стержня на расстоянии 5мм, 11,5мм, 18мм, 26мм и 35мм соответственно, расположенных последовательно 
под углом 45°.H-12 Дистальная часть с отверсиями на расстоянии 55мм от конца стержня изогнута под радиусом R=40мм.H-12 Резьбовые отверстия 
обеспечивают фиксацию в четырех плоскостях.H-12 Треугольное поперечное сечение нижней части стержня и компрессионного отверстия верхней части 
обеспечивают снижение внутрикостного давления во время процедуры имплантации.H-12 В реконструктивных отверстиях можно применять в порядке 
замены винты диаметром 4,5мм и 5,0мм.H-12 Канюлированные слепые винты, позволяющие удлинить верхнюю часть стержня, выпускаются как минимум 6 
размеров в диапазоне от 0мм до 25мм с шагом 5мм.H-12 Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами 
магнитно-резонансной томографии.H-12 Материал изготовления - нержавеющая сталь, соответствующая международному стандарту  для изделий, 
имплантируемых в человеческий организм.H-12 Сталь технические нормы; состав материала: C     - 0,03% max.H-12, Si - 1,0% max.H-12, Mn - 2,0% max.H-12, P - 0,025% 
max.H-12, S - 0,01% max.H-12, N - 0,1% maх.H-12, Cr - 17, 0 - 19,0% max.H-12, Mo - 2,25 - 3,0%, Ni - 13,0 - 15,0%, Cu - 0,5% max.H-12, Fe - остальное.H-12

Винт проксимальный - диаметр винтов должен быть 4,5мм, длина винтов 40мм, резьба на ножке винта неполная, высотой 16мм.H-12 Головка винта 
цилиндрическая диаметром 6мм высотой 4,5мм под шестигранную отвертку S3,5 мм (глубина шестигранного шлица 2,5мм.H-12 Винты должны иметь 
самонарезающую резьбу что позволит фиксировать их без использования метчика.H-12 Рабочая часть винта имеет конусное начало, вершинный угол - 60°.H-12 
Конусное начало имеет 3 подточки длиной 8мм.H-12 Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами 
магнитно-резонансной томографии.H-12 Материал изготовления - нержавеющая сталь, соответствующая международному стандарту  для изделий, 
имплантируемых в человеческий организм.H-12 Сталь технические нормы; состав материала: C     - 0,03% max.H-12, Si    - 1,0% max.H-12, Mn - 2,0% max.H-12, P     - 
0,025% max.H-12, S     - 0,01% max.H-12, N    - 0,1% maх.H-12, Cr   - 17,0 - 19,0% max.H-12, Mo - 2,25 - 3,0%, Ni   - 13,0 - 15,0%, Cu   - 0,5% max.H-12, Fe   -остальное.H-12

Винт проксимальный - диаметр винтов должен быть 4,5мм, длина винтов 45мм, резьба на ножке винта неполная, высотой 16мм.H-12 Головка винта 
цилиндрическая диаметром 6мм высотой 4,5мм под шестигранную отвертку S3,5 мм (глубина шестигранного шлица 2,5мм.H-12 Винты должны иметь 
самонарезающую резьбу что позволит фиксировать их без использования метчика.H-12 Рабочая часть винта имеет конусное начало, вершинный угол - 60°.H-12 
Конусное начало имеет 3 подточки длиной 8мм.H-12 Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами 
магнитно-резонансной томографии.H-12 Материал изготовления - нержавеющая сталь, соответствующая международному стандарту  для изделий, 
имплантируемых в человеческий организм.H-12 Сталь технические нормы; состав материала: C     - 0,03% max.H-12, Si    - 1,0% max.H-12, Mn - 2,0% max.H-12, P     - 
0,025% max.H-12, S     - 0,01% max.H-12, N    - 0,1% maх.H-12, Cr   - 17,0 - 19,0% max.H-12, Mo - 2,25 - 3,0%, Ni   - 13,0 - 15,0%, Cu   - 0,5% max.H-12, Fe   -остальное.H-12



Лот №36 шт 5

Лот 37 шт 4

Лот №38 шт 5

Пластина для лучевой кости 
широкая, левая 3отв.H-12 L-53

Пластина для лучевой кости широкая левая - используется при переломах в дистальном отделе лучевой кости.H-12 Пластина фигурная – 3D.H-12 Нижние 
подрезы в диафизарной части пластины ограничивают контакт пластины с костью, улучшают кровоснабжение тканей вблизи имплантата.H-12 Пластина 
левая.H-12 Толщина пластины 1,8мм.H-12 Длина пластины L-53мм, ширина пластины в диафизарной части 10мм, ширина пластины в эпифизарной части 27мм.H-12 
В эпифизарной части пластины расположены под разными улами в 3-х плоскостях в 2-х рядах 7 отверстий с двухзаходной резьбой диаметром 3,5мм и 4 
отверстия диаметром 1,5мм под спицы Киршнера.H-12 В диафизарной части пластины находится 1 отверстие диаметром 1,5мм под спицы Киршнера на 
расстоянии 2,5мм от края диафизарной части пластины, 3 отверстия с двухзаходной резьбой диаметром 3,5мм на расстоянии 6,5мм от края диафизарной 
части пластины, расстояние между отверстиями 11мм, расстояние между отверстиями №4 и №5 13мм, 2 компрессионных отверстия диаметром 3,5мм 
на расстоянии 12мм от края диафизарной части пластины, позволяющих провести компрессию на промежутке 1,3мм, расстояние между отверстиями 
11мм и 1 компрессионное отверстие диаметром 3,5мм на расстоянии 31,9мм от края эпифизарной части пластины, позволяющее провести компрессию 
на промежутке 3,3мм.H-12 Блокируемые отверстия не должны быть совмещены с овальными компрессионными отверстиями.H-12 Конструкция пластин должна 
позволять их интраоперационный изгиб.H-12 Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-
резонансной томографии.H-12 Материал изготовления: сплав титана, соответствующий международному стандарту  для изделий, имплантируемых в 
человеческий организм.H-12 Титан, технические нормы; состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max.H-12, Fe - 0,25% max, O - 0,2% max.H-12, C - 
0,08% max.H-12, N - 0,05% max.H-12, H - 0,009% max.H-12, Ti – остальное.H-12 Полирование изделий: механическое: полирование черновое; полирование заканчивающее.H-12

Пластина для лучевой кости 
широкая, левая 4отв.H-12 L-64

Пластина для лучевой кости широкая левая - используется при переломах в дистальном отделе лучевой кости.H-12 Пластина фигурная – 3D.H-12 Нижние 
подрезы в диафизарной части пластины ограничивают контакт пластины с костью, улучшают кровоснабжение тканей вблизи имплантата.H-12 Пластина 
левая.H-12 Толщина пластины 1,8мм.H-12 Длина пластины L-64мм, ширина пластины в диафизарной части 10мм, ширина пластины в эпифизарной части 27мм.H-12 
В эпифизарной части пластины расположены под разными улами в 3-х плоскостях в 2-х рядах 7 отверстий с двухзаходной резьбой диаметром 3,5мм и 4 
отверстия диаметром 1,5мм под спицы Киршнера.H-12 В диафизарной части пластины находится 1 отверстие диаметром 1,5мм под спицы Киршнера на 
расстоянии 2,5мм от края диафизарной части пластины, 4 отверстия с двухзаходной резьбой диаметром 3,5мм на расстоянии 6,5мм от края диафизарной 
части пластины, расстояние между отверстиями 11мм, расстояние между отверстиями №4 и №5 13мм, 3 компрессионных отверстия диаметром 3,5мм 
на расстоянии 12мм от края диафизарной части пластины, позволяющих провести компрессию на промежутке 1,3мм, расстояние между отверстиями 
11мм и 1 компрессионное отверстие диаметром 3,5мм на расстоянии 31,9мм от края эпифизарной части пластины, позволяющее провести компрессию 
на промежутке 3,3мм.H-12 Блокируемые отверстия не должны быть совмещены с овальными компрессионными отверстиями.H-12 Конструкция пластин должна 
позволять их интраоперационный изгиб.H-12 Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-
резонансной томографии.H-12 Материал изготовления: сплав титана, соответствующий международному стандарту  для изделий, имплантируемых в 
человеческий организм.H-12 Титан, технические нормы; состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max.H-12, Fe - 0,25% max, O - 0,2% max.H-12, C - 
0,08% max.H-12, N - 0,05% max.H-12, H - 0,009% max.H-12, Ti – остальное.H-12 Полирование изделий: механическое: полирование черновое; полирование заканчивающее.H-12

Пластина для лучевой кости 
широкая, правая 3отв.H-12 L-53

Пластина для лучевой кости широкая правая - используется при переломах в дистальном отделе лучевой кости.H-12 Пластина фигурная – 3D.H-12 Нижние 
подрезы в диафизарной части пластины ограничивают контакт пластины с костью, улучшают кровоснабжение тканей вблизи имплантата.H-12 Пластина 
правая.H-12 Толщина пластины 1,8мм.H-12 Длина пластины L-53мм, ширина пластины в диафизарной части 10мм, ширина пластины в эпифизарной части 27мм.H-12 
В эпифизарной части пластины расположены под разными улами в 3-х плоскостях в 2-х рядах 7 отверстий с двухзаходной резьбой диаметром 3,5мм и 4 
отверстия диаметром 1,5мм под спицы Киршнера.H-12 В диафизарной части пластины находится 1 отверстие диаметром 1,5мм под спицы Киршнера на 
расстоянии 2,5мм от края диафизарной части пластины, 3 отверстия с двухзаходной резьбой диаметром 3,5мм на расстоянии 6,5мм от края диафизарной 
части пластины, расстояние между отверстиями 11мм, расстояние между отверстиями №4 и №5 13мм, 2 компрессионных отверстия диаметром 3,5мм 
на расстоянии 12мм от края диафизарной части пластины, позволяющих провести компрессию на промежутке 1,3мм, расстояние между отверстиями 
11мм и 1 компрессионное отверстие диаметром 3,5мм на расстоянии 31,9мм от края эпифизарной части пластины, позволяющее провести компрессию 
на промежутке 3,3мм.H-12 Блокируемые отверстия не должны быть совмещены с овальными компрессионными отверстиями.H-12 Конструкция пластин должна 
позволять их интраоперационный изгиб.H-12 Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-
резонансной томографии.H-12 Материал изготовления: сплав титана, соответствующий международному стандарту  для изделий, имплантируемых в 
человеческий организм.H-12 Титан, технические нормы; состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max.H-12, Fe - 0,25% max, O - 0,2% max.H-12, C - 
0,08% max.H-12, N - 0,05% max.H-12, H - 0,009% max.H-12, Ti – остальное.H-12 Полирование изделий: механическое: полирование черновое; полирование заканчивающее.H-12



Лот №39 шт 4

Лот №40 Стержень вертельный 130°-9x200 шт 20

Лот №41 шт 10

Лот №42 Винт компрессионный M8x1.H-1225 шт 10

Пластина для лучевой кости 
широкая, правая 4отв.H-12 L-64

Пластина для лучевой кости широкая правая - используется при переломах в дистальном отделе лучевой кости.H-12 Пластина фигурная – 3D.H-12 Нижние 
подрезы в диафизарной части пластины ограничивают контакт пластины с костью, улучшают кровоснабжение тканей вблизи имплантата.H-12 Пластина 
правая.H-12 Толщина пластины 1,8мм.H-12 Длина пластины L-64мм, ширина пластины в диафизарной части 10мм, ширина пластины в эпифизарной части 27мм.H-12 
В эпифизарной части пластины расположены под разными улами в 3-х плоскостях в 2-х рядах 7 отверстий с двухзаходной резьбой диаметром 3,5мм и 4 
отверстия диаметром 1,5мм под спицы Киршнера.H-12 В диафизарной части пластины находится 1 отверстие диаметром 1,5мм под спицы Киршнера на 
расстоянии 2,5мм от края диафизарной части пластины, 4 отверстия с двухзаходной резьбой диаметром 3,5мм на расстоянии 6,5мм от края диафизарной 
части пластины, расстояние между отверстиями 11мм, расстояние между отверстиями №4 и №5 13мм, 3 компрессионных отверстия диаметром 3,5мм 
на расстоянии 12мм от края диафизарной части пластины, позволяющих провести компрессию на промежутке 1,3мм, расстояние между отверстиями 
11мм и 1 компрессионное отверстие диаметром 3,5мм на расстоянии 31,9мм от края эпифизарной части пластины, позволяющее провести компрессию 
на промежутке 3,3мм.H-12 Блокируемые отверстия не должны быть совмещены с овальными компрессионными отверстиями.H-12 Конструкция пластин должна 
позволять их интраоперационный изгиб.H-12 Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-
резонансной томографии.H-12 Материал изготовления: сплав титана, соответствующий международному стандарту  для изделий, имплантируемых в 
человеческий организм.H-12 Титан, технические нормы; состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max.H-12, Fe - 0,25% max, O - 0,2% max.H-12, C - 
0,08% max.H-12, N - 0,05% max.H-12, H - 0,009% max.H-12, Ti – остальное.H-12 Полирование изделий: механическое: полирование черновое; полирование заканчивающее.H-12

Канюлированный вертельный стержень.H-12 Используется для фиксации межвертельных, чрезвертельных и подвертельных переломов, многооскольчатых 
переломов вертельно-подвертельной области, чрезвертельные переломы шейки бедренной кости.H-12 Длина стержня L=200мм, фиксируется при помощи 
целенаправителя в дистальной и проксимальной части, диаметр дистальной части d=9мм, диаметр проксимальной части D=17мм.H-12 Дистальная часть 
отклонена под углом 6°.H-12 Диаметр канюлированного отверстия 5мм.H-12 Шеечный угол 130°.H-12 В проксимальной части два фиксационных отверстия: 
отверстие диаметром 11мм под шеечный винт на расстоянии 42мм от верхушки стержня и отверстие диаметром 6,5мм под антиротационный винт на 
расстоянии 56,4мм от верхушки стержня.H-12 Расстояние между осями фиксационных отверстий 12 мм.H-12 В проксимальной части расположено одно 
резьбовое отверстие под винты 4,5мм и 5,0мм на расстоянии 170мм от верхушки стержня.H-12 На наружной поверхности дистальной части стержня 
находятся два продольных канала, которые обеспечивают снижение внутрикостного давления во время процедуры имплантации.H-12 Глубин каждого 
канала 0,4мм.H-12 Каналы расположены по кружности поперечного сечения каждые 180°.H-12 Каналы начинаются на расстоянии 114мм от верхушки стержня и 
проходят по всей длинне стержня, аж до конца стержня.H-12 Стержень универсальный, для левой и правой конечности.H-12 Стержень анодированный, цвет – 
зелёный.H-12 Стержень имплантировать только с соответствующими винтами к данным стержням и набором инструментов предназначенным для 
имплантации данных канюлированных вертельных стержней.H-12 Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с 
процедурами магнитно-резонансной томографии.H-12 Материал изготовления: сплав титана, соответствующий международному стандарту для изделий, 
имплантируемых в человеческий организм.H-12 Титан, технические нормы; состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max.H-12, Fe - 0,25% 
max, O - 0,2% max.H-12, C - 0,08% max.H-12, N - 0,05% max.H-12, H - 0,009% max.H-12, Ti – остальное.H-12 Полирование изделий: механическое: полирование черновое; 
полирование заканчивающее; вибрационная обработка.H-12

Фиксационный канюлированный 
вертельный винт 6.H-125/2.H-127/100H

Фиксационный канюлированный винт (антиротационный) - диметр винта 6,5 мм, длина винтов 100мм, диаметр канюлированного отверстия 2,7мм, 
должен иметься шлиц под шестигранную отвертку S4, глубиной 5мм.H-12 Резьба только в проксимальной части винта, диаметром 6,4мм, длиной 18 мм, для 
фиксации в шейке и головке бедренной кости.H-12 Рабочая часть винта имеет конусное начало, вершинный угол - 120°.H-12 Конусное начало имеет 3 подточки 
по спирали под углом 18°.H-12 Материал изготовления: сплав титана, соответствующий международному стандарту  для изделий, имплантируемых в 
человеческий организм.H-12 Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной 
томографии.H-12 Титан, технические нормы; состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max.H-12, Fe - 0,25% max, O - 0,2% max.H-12, C - 0,08% 
max.H-12, N - 0,05% max.H-12, H - 0,009% max.H-12, Ti – остальное.H-12 Полирование изделий: механическое: полирование черновое; полирование заканчивающее; 
вибрационная обработка.H-12 

Винт компрессионный - должен быть совместим с внутренней резьбой внутреннего отверстия в проксимальной части используемого вертельного 
стержня.H-12 Винт используется для блокирования фиксационного канюлированного (шеечного) винта.H-12 Размеры винта: резьба М8х1,25мм на промежутке 
8мм, длина винта 26мм, длина дистальной конусной части 10мм, угол конуса 20° завершённый сферической поверхностью радиусом R1,95.H-12 Диаметр 
нерезьбовой поверхности 6,8мм.H-12 Шлиц винта выполнен под шестигранную отвертку S4 мм, глубина шестигранного шлица 4,2мм.H-12 Винт 
неканюлированный.H-12 Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной 
томографии.H-12 Материал изготовления: сплав титана, соответствующий международному стандарту для изделий, имплантируемых в человеческий 
организм.H-12 Титан, технические нормы; состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max.H-12, Fe - 0,25% max, O - 0,2% max.H-12, C - 0,08% max.H-12, N 
- 0,05% max.H-12, H - 0,009% max.H-12, Ti – остальное.H-12 Полирование изделий: механическое: полирование черновое; полирование заканчивающее; вибрационная 
обработка.H-12



Лот №43 шт 5

Лот №44 шт 3

Лот №45 шт 5

Стержень для бедренной кости L 
9x360

Универсальный канюлированный стержень предназначен для лечения переломов бедренной кости (применяется при компрессионном, 
реконструктивном и ретроградном методах лечения), вводится анте- и ретроградным методами.H-12 Длина L=360мм, фиксация стержня при помощи 
дистального целенаправителя возможна до длины 520 мм, диаметр дистальной части стержня d=9мм, диаметр проксимальной части 13 мм, длина 82мм.H-12 
Проксимальная часть стержня изогнута на радиусе 2800мм.H-12 На поверхности дистального отдела имеются 3 продольных канала расположеных на длинне 
всей дистальной части стержня расположенных по окружности каждые 120° динамических отверстий на глубине 0,8мм.H-12 Каналы начинаются на 
расстоянии 79мм от верхушки стержня.H-12 Стержень канюлированный, диаметр канюлированного отверстия в дистальной части 5мм и в проксимальной 
части 5мм.H-12 Должна быть возможность создания компрессии в дистальной и проксимальной части стержня.H-12 Стержень левый.H-12 Является универсальным, 
т.H-12к левый стержень может быть установлен на левую конечность и наоборот, кроме ретроградного метода введения (через мыщелки бедренной кости).H-12 
В проксимальной части имеются 6 отверстий.H-12 2 нерезьбовых отверсия у верхушки стержня диаметром 6,5мм на расстоянии 15мм, 30мм расположеных в 
плоскости шейки вертела перпендикулярно поверхности стержня.H-12 Используются при ретроградном методе фиксации под дистальные винты 6,5мм и 
блокирующий набор 6,5 мм для фиксации мыщелков.H-12 2 нерезьбовых отверсия у верхушки стержня диаметром 6,5мм на расстоянии 47мм, 58,5мм от 
верхушки стержня, расположеных в плоскости шейки вертела под углом 45° от поверхности стержня.H-12 Используются при реконструктивном и 
антеградном методе фиксации под дистальные винты 6,5мм и реконструктивные винты 6,5 мм имплантированные в шейку бедра.H-12 Данные отверстия 
соединены динамическим отверстием диаметром 4,5мм, позволяющим провести компрессию на промежутке 11,5мм.H-12 1 резьбовое отверстие под винт 
4,5мм от верхушки стержня на расстоянии 72мм в плоскости шейки вертеля.H-12 В дистальной части стержня расположены не менее 4 отверстий.H-12 3 
резьбовые отверстия под винты 4,5мм от конца стержня на расстоянии 5мм в плоскости шейки вертела, 15мм и 25мм в плоскости перпендикулярно 
плоскости шейки вертеля и одно динамическое отверстие диаметром 4,5мм на расстоянии 35мм, позволяющее провести компрессию на расстоянии 6мм 
в плоскости шейки вертела.H-12 В проксимальной части стержня находится резьбовое отверсие М10 под слепой и компрессионный винт длинной 25мм.H-12 
Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии.H-12
Материал изготовления - нержавеющая сталь, соответствующая международному стандарту  для изделий, имплантируемых в человеческий организм.H-12 
Сталь технические нормы; состав материала: C     - 0,03% max.H-12, Si    - 1,0% max.H-12, Mn - 2,0% max.H-12, P     - 0,025% max.H-12, S     - 0,01% max.H-12, N    - 0,1% maх.H-12, Cr 
  - 17,0 - 19,0% max.H-12, Mo - 2,25 - 3,0%, Ni   - 13,0 - 15,0%, Cu   - 0,5% max.H-12, Fe   -остальное.H-12

Стержень для бедренной кости L 
9x380

Универсальный канюлированный стержень предназначен для лечения переломов бедренной кости (применяется при компрессионном, 
реконструктивном и ретроградном методах лечения), вводится анте- и ретроградным методами.H-12 Длина L=380мм, фиксация стержня при помощи 
дистального целенаправителя возможна до длины 520 мм, диаметр дистальной части стержня d=9мм, диаметр проксимальной части 13 мм, длина 82мм.H-12 
Проксимальная часть стержня изогнута на радиусе 2800мм.H-12 На поверхности дистального отдела имеются 3 продольных канала расположеных на длинне 
всей дистальной части стержня расположенных по окружности каждые 120° динамических отверстий на глубине 0,8мм.H-12 Каналы начинаются на 
расстоянии 79мм от верхушки стержня.H-12 Стержень канюлированный, диаметр канюлированного отверстия в дистальной части 5мм и в проксимальной 
части 5мм.H-12 Должна быть возможность создания компрессии в дистальной и проксимальной части стержня.H-12 Стержень левый.H-12 Является универсальным, 
т.H-12к левый стержень может быть установлен на левую конечность и наоборот, кроме ретроградного метода введения (через мыщелки бедренной кости).H-12 
В проксимальной части имеются 6 отверстий.H-12 2 нерезьбовых отверсия у верхушки стержня диаметром 6,5мм на расстоянии 15мм, 30мм расположеных в 
плоскости шейки вертела перпендикулярно поверхности стержня.H-12 Используются при ретроградном методе фиксации под дистальные винты 6,5мм и 
блокирующий набор 6,5 мм для фиксации мыщелков.H-12 2 нерезьбовых отверсия у верхушки стержня диаметром 6,5мм на расстоянии 47мм, 58,5мм от 
верхушки стержня, расположеных в плоскости шейки вертела под углом 45° от поверхности стержня.H-12 Используются при реконструктивном и 
антеградном методе фиксации под дистальные винты 6,5мм и реконструктивные винты 6,5 мм имплантированные в шейку бедра.H-12 Данные отверстия 
соединены динамическим отверстием диаметром 4,5мм, позволяющим провести компрессию на промежутке 11,5мм.H-12 1 резьбовое отверстие под винт 
4,5мм от верхушки стержня на расстоянии 72мм в плоскости шейки вертеля.H-12 В дистальной части стержня расположены не менее 4 отверстий.H-12 3 
резьбовые отверстия под винты 4,5мм от конца стержня на расстоянии 5мм в плоскости шейки вертела, 15мм и 25мм в плоскости перпендикулярно 
плоскости шейки вертеля и одно динамическое отверстие диаметром 4,5мм на расстоянии 35мм, позволяющее провести компрессию на расстоянии 6мм 
в плоскости шейки вертела.H-12 В проксимальной части стержня находится резьбовое отверсие М10 под слепой и компрессионный винт длинной 25мм.H-12 
Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии.H-12
Материал изготовления - нержавеющая сталь, соответствующая международному стандарту для изделий, имплантируемых в человеческий организм.H-12 
Сталь технические нормы; состав материала: C     - 0,03% max.H-12, Si    - 1,0% max.H-12, Mn - 2,0% max.H-12, P     - 0,025% max.H-12, S     - 0,01% max.H-12, N    - 0,1% maх.H-12, Cr 
  - 17,0 - 19,0% max.H-12, Mo - 2,25 - 3,0%, Ni   - 13,0 - 15,0%, Cu   - 0,5% max.H-12, Fe   -остальное.H-12

Стержень для бедренной кости R 
9х340

Универсальный канюлированный стержень предназначен для лечения переломов бедренной кости (применяется при компрессионном, 
реконструктивном и ретроградном методах лечения), вводится анте- и ретроградным методами.H-12 Длина L=340мм, фиксация стержня при помощи 
дистального целенаправителя возможна до длины 520 мм, диаметр дистальной части стержня d=10мм, диаметр проксимальной части 13 мм, длина 
82мм.H-12 Проксимальная часть стержня изогнута на радиусе 2800мм.H-12 На поверхности дистального отдела имеются 3 продольных канала расположеных на 
длинне всей дистальной части стержня расположенных по окружности каждые 120° динамических отверстий на глубине 0,8мм.H-12 Каналы начинаются на 
расстоянии 79мм от верхушки стержня.H-12 Стержень канюлированный, диаметр канюлированного отверстия в дистальной части 5мм и в проксимальной 
части 5мм.H-12 Должна быть возможность создания компрессии в дистальной и проксимальной части стержня.H-12 Стержень правый.H-12 



Лот №46 шт 5

Лот №47 шт 3

Стержень для бедренной кости R 
9x360

Универсальный канюлированный стержень предназначен для лечения переломов бедренной кости (применяется при компрессионном, 
реконструктивном и ретроградном методах лечения), вводится анте- и ретроградным методами.H-12 Длина L=360мм, фиксация стержня при помощи 
дистального целенаправителя возможна до длины 520 мм, диаметр дистальной части стержня d=9мм, диаметр проксимальной части 13 мм, длина 82мм.H-12 
Проксимальная часть стержня изогнута на радиусе 2800мм.H-12 На поверхности дистального отдела имеются 3 продольных канала расположеных на длинне 
всей дистальной части стержня расположенных по окружности каждые 120° динамических отверстий на глубине 0,8мм.H-12 Каналы начинаются на 
расстоянии 79мм от верхушки стержня.H-12 Стержень канюлированный, диаметр канюлированного отверстия в дистальной части 5мм и в проксимальной 
части 5мм.H-12 Должна быть возможность создания компрессии в дистальной и проксимальной части стержня.H-12 Стержень правый.H-12 Является универсальным, 
т.H-12к правый стержень может быть установлен на правую конечность и наоборот, кроме ретроградного метода введения (через мыщелки бедренной 
кости).H-12 В проксимальной части имеются 6 отверстий.H-12 2 нерезьбовых отверсия у верхушки стержня диаметром 6,5мм на расстоянии 15мм, 30мм 
расположеных в плоскости шейки вертела перпендикулярно поверхности стержня.H-12 Используются при ретроградном методе фиксации под дистальные 
винты 6,5мм и блокирующий набор 6,5 мм для фиксации мыщелков.H-12 2 нерезьбовых отверсия у верхушки стержня диаметром 6,5мм на расстоянии 
47мм, 58,5мм от верхушки стержня, расположеных в плоскости шейки вертела под углом 45° от поверхности стержня.H-12 Используются при 
реконструктивном и антеградном методе фиксации под дистальные винты 6,5мм и реконструктивные винты 6,5 мм имплантированные в шейку бедра.H-12 
Данные отверстия соединены динамическим отверстием диаметром 4,5мм, позволяющим провести компрессию на промежутке 11,5мм.H-12 1 резьбовое 
отверстие под винт 4,5мм от верхушки стержня на расстоянии 72мм в плоскости шейки вертеля.H-12 В дистальной части стержня расположены не менее 4 
отверстий.H-12 3 резьбовые отверстия под винты 4,5мм от конца стержня на расстоянии 5мм в плоскости шейки вертела, 15мм и 25мм в плоскости 
перпендикулярно плоскости шейки вертеля и одно динамическое отверстие диаметром 4,5мм на расстоянии 35мм, позволяющее провести компрессию 
на расстоянии 6мм в плоскости шейки вертела.H-12 В проксимальной части стержня находится резьбовое отверсие М10 под слепой и компрессионный винт 
длинной 25мм.H-12 Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии.H-12
Материал изготовления - нержавеющая сталь, соответствующая международному стандарту  для изделий, имплантируемых в человеческий организм.H-12 
Сталь технические нормы; состав материала: C     - 0,03% max.H-12, Si    - 1,0% max.H-12, Mn - 2,0% max.H-12, P     - 0,025% max.H-12, S     - 0,01% max.H-12, N    - 0,1% maх.H-12, Cr 
  - 17,0 - 19,0% max.H-12, Mo - 2,25 - 3,0%, Ni   - 13,0 - 15,0%, Cu   - 0,5% max.H-12, Fe   -остальное.H-12

Стержень для бедренной кости R 
9x380

Универсальный канюлированный стержень предназначен для лечения переломов бедренной кости (применяется при компрессионном, 
реконструктивном и ретроградном методах лечения), вводится анте- и ретроградным методами.H-12 Длина L=380мм, фиксация стержня при помощи 
дистального целенаправителя возможна до длины 520 мм, диаметр дистальной части стержня d=9мм, диаметр проксимальной части 13 мм, длина 82мм.H-12 
Проксимальная часть стержня изогнута на радиусе 2800мм.H-12 На поверхности дистального отдела имеются 3 продольных канала расположеных на длинне 
всей дистальной части стержня расположенных по окружности каждые 120° динамических отверстий на глубине 0,8мм.H-12 Каналы начинаются на 
расстоянии 79мм от верхушки стержня.H-12 Стержень канюлированный, диаметр канюлированного отверстия в дистальной части 5мм и в проксимальной 
части 5мм.H-12 Должна быть возможность создания компрессии в дистальной и проксимальной части стержня.H-12 Стержень правый.H-12 Является универсальным, 
т.H-12к правый стержень может быть установлен на правую конечность и наоборот, кроме ретроградного метода введения (через мыщелки бедренной 
кости).H-12 В проксимальной части имеются 6 отверстий.H-12 2 нерезьбовых отверсия у верхушки стержня диаметром 6,5мм на расстоянии 15мм, 30мм 
расположеных в плоскости шейки вертела перпендикулярно поверхности стержня.H-12 Используются при ретроградном методе фиксации под дистальные 
винты 6,5мм и блокирующий набор 6,5 мм для фиксации мыщелков.H-12 2 нерезьбовых отверсия у верхушки стержня диаметром 6,5мм на расстоянии 
47мм, 58,5мм от верхушки стержня, расположеных в плоскости шейки вертела под углом 45° от поверхности стержня.H-12 Используются при 
реконструктивном и антеградном методе фиксации под дистальные винты 6,5мм и реконструктивные винты 6,5 мм имплантированные в шейку бедра.H-12 
Данные отверстия соединены динамическим отверстием диаметром 4,5мм, позволяющим провести компрессию на промежутке 11,5мм.H-12 1 резьбовое 
отверстие под винт 4,5мм от верхушки стержня на расстоянии 72мм в плоскости шейки вертеля.H-12 В дистальной части стержня расположены не менее 4 
отверстий.H-12 3 резьбовые отверстия под винты 4,5мм от конца стержня на расстоянии 5мм в плоскости шейки вертела, 15мм и 25мм в плоскости 
перпендикулярно плоскости шейки вертеля и одно динамическое отверстие диаметром 4,5мм на расстоянии 35мм, позволяющее провести компрессию 
на расстоянии 6мм в плоскости шейки вертела.H-12 В проксимальной части стержня находится резьбовое отверсие М10 под слепой и компрессионный винт 
длинной 25мм.H-12 Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии.H-12
Материал изготовления - нержавеющая сталь, соответствующая международному стандарту  для изделий, имплантируемых в человеческий организм.H-12 
Сталь технические нормы; состав материала: C     - 0,03% max.H-12, Si    - 1,0% max.H-12, Mn - 2,0% max.H-12, P     - 0,025% max.H-12, S     - 0,01% max.H-12, N    - 0,1% maх.H-12, Cr 
  - 17,0 - 19,0% max.H-12, Mo - 2,25 - 3,0%, Ni   - 13,0 - 15,0%, Cu   - 0,5% max.H-12, Fe   -остальное.H-12



Лот №48 шт 5

Лот №49 шт 3

Стержень для бедренной кости L 
10x360

Универсальный канюлированный стержень предназначен для лечения переломов бедренной кости (применяется при компрессионном, 
реконструктивном и ретроградном методах лечения), вводится анте- и ретроградным методами.H-12 Длина L=360мм, фиксация стержня при помощи 
дистального целенаправителя возможна до длины 520 мм, диаметр дистальной части стержня d=10мм, диаметр проксимальной части 13 мм, длина 
82мм.H-12 Проксимальная часть стержня изогнута на радиусе 2800мм.H-12 На поверхности дистального отдела имеются 3 продольных канала расположеных на 
длинне всей дистальной части стержня расположенных по окружности каждые 120° динамических отверстий на глубине 0,8мм.H-12 Каналы начинаются на 
расстоянии 79мм от верхушки стержня.H-12 Стержень канюлированный, диаметр канюлированного отверстия в дистальной части 5мм и в проксимальной 
части 5мм.H-12 Должна быть возможность создания компрессии в дистальной и проксимальной части стержня.H-12 Стержень левый.H-12 Является универсальным, 
т.H-12к левый стержень может быть установлен на левую конечность и наоборот, кроме ретроградного метода введения (через мыщелки бедренной кости).H-12 
В проксимальной части имеются 6 отверстий.H-12 2 нерезьбовых отверсия у верхушки стержня диаметром 6,5мм на расстоянии 15мм, 30мм расположеных в 
плоскости шейки вертела перпендикулярно поверхности стержня.H-12 Используются при ретроградном методе фиксации под дистальные винты 6,5мм и 
блокирующий набор 6,5 мм для фиксации мыщелков.H-12 2 нерезьбовых отверсия у верхушки стержня диаметром 6,5мм на расстоянии 47мм, 58,5мм от 
верхушки стержня, расположеных в плоскости шейки вертела под углом 45° от поверхности стержня.H-12 Используются при реконструктивном и 
антеградном методе фиксации под дистальные винты 6,5мм и реконструктивные винты 6,5 мм имплантированные в шейку бедра.H-12 Данные отверстия 
соединены динамическим отверстием диаметром 4,5мм, позволяющим провести компрессию на промежутке 11,5мм.H-12 1 резьбовое отверстие под винт 
4,5мм от верхушки стержня на расстоянии 72мм в плоскости шейки вертеля.H-12 В дистальной части стержня расположены не менее 4 отверстий.H-12 3 
резьбовые отверстия под винты 4,5мм от конца стержня на расстоянии 5мм в плоскости шейки вертела, 15мм и 25мм в плоскости перпендикулярно 
плоскости шейки вертеля и одно динамическое отверстие диаметром 4,5мм на расстоянии 35мм, позволяющее провести компрессию на расстоянии 6мм 
в плоскости шейки вертела.H-12 В проксимальной части стержня находится резьбовое отверсие М10 под слепой и компрессионный винт длинной 25мм.H-12 
Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии.H-12
Материал изготовления - нержавеющая сталь, соответствующая международному стандарту для изделий, имплантируемых в человеческий организм.H-12 
Сталь технические нормы; состав материала: C     - 0,03% max.H-12, Si    - 1,0% max.H-12, Mn - 2,0% max.H-12, P     - 0,025% max.H-12, S     - 0,01% max.H-12, N    - 0,1% maх.H-12, Cr 
  - 17,0 - 19,0% max.H-12, Mo - 2,25 - 3,0%, Ni   - 13,0 - 15,0%, Cu   - 0,5% max.H-12, Fe   -остальное.H-12

Стержень для бедренной кости L 
10x380

Универсальный канюлированный стержень предназначен для лечения переломов бедренной кости (применяется при компрессионном, 
реконструктивном и ретроградном методах лечения), вводится анте- и ретроградным методами.H-12 Длина L=380мм, фиксация стержня при помощи 
дистального целенаправителя возможна до длины 520 мм, диаметр дистальной части стержня d=10мм, диаметр проксимальной части 13 мм, длина 
82мм.H-12 Проксимальная часть стержня изогнута на радиусе 2800мм.H-12 На поверхности дистального отдела имеются 3 продольных канала расположеных на 
длинне всей дистальной части стержня расположенных по окружности каждые 120° динамических отверстий на глубине 0,8мм.H-12 Каналы начинаются на 
расстоянии 79мм от верхушки стержня.H-12 Стержень канюлированный, диаметр канюлированного отверстия в дистальной части 5мм и в проксимальной 
части 5мм.H-12 Должна быть возможность создания компрессии в дистальной и проксимальной части стержня.H-12 Стержень левый.H-12 Является универсальным, 
т.H-12к левый стержень может быть установлен на левую конечность и наоборот, кроме ретроградного метода введения (через мыщелки бедренной кости).H-12 
В проксимальной части имеются 6 отверстий.H-12 2 нерезьбовых отверсия у верхушки стержня диаметром 6,5мм на расстоянии 15мм, 30мм расположеных в 
плоскости шейки вертела перпендикулярно поверхности стержня.H-12 Используются при ретроградном методе фиксации под дистальные винты 6,5мм и 
блокирующий набор 6,5 мм для фиксации мыщелков.H-12 2 нерезьбовых отверсия у верхушки стержня диаметром 6,5мм на расстоянии 47мм, 58,5мм от 
верхушки стержня, расположеных в плоскости шейки вертела под углом 45° от поверхности стержня.H-12 Используются при реконструктивном и 
антеградном методе фиксации под дистальные винты 6,5мм и реконструктивные винты 6,5 мм имплантированные в шейку бедра.H-12 Данные отверстия 
соединены динамическим отверстием диаметром 4,5мм, позволяющим провести компрессию на промежутке 11,5мм.H-12 1 резьбовое отверстие под винт 
4,5мм от верхушки стержня на расстоянии 72мм в плоскости шейки вертеля.H-12 В дистальной части стержня расположены не менее 4 отверстий.H-12 3 
резьбовые отверстия под винты 4,5мм от конца стержня на расстоянии 5мм в плоскости шейки вертела, 15мм и 25мм в плоскости перпендикулярно 
плоскости шейки вертеля и одно динамическое отверстие диаметром 4,5мм на расстоянии 35мм, позволяющее провести компрессию на расстоянии 6мм 
в плоскости шейки вертела.H-12 В проксимальной части стержня находится резьбовое отверсие М10 под слепой и компрессионный винт длинной 25мм.H-12 
Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии.H-12
Материал изготовления - нержавеющая сталь, соответствующая международному стандарту  для изделий, имплантируемых в человеческий организм.H-12 
Сталь технические нормы; состав материала: C     - 0,03% max.H-12, Si    - 1,0% max.H-12, Mn - 2,0% max.H-12, P     - 0,025% max.H-12, S     - 0,01% max.H-12, N    - 0,1% maх.H-12, Cr 
  - 17,0 - 19,0% max.H-12, Mo - 2,25 - 3,0%, Ni   - 13,0 - 15,0%, Cu   - 0,5% max.H-12, Fe   -остальное.H-12



Лот №50 шт 5

Лот №51 шт 3

Лот №52 шт 5

Стержень для бедренной кости R 
10x360

Универсальный канюлированный стержень предназначен для лечения переломов бедренной кости (применяется при компрессионном, 
реконструктивном и ретроградном методах лечения), вводится анте- и ретроградным методами.H-12 Длина L=360мм, фиксация стержня при помощи 
дистального целенаправителя возможна до длины 520 мм, диаметр дистальной части стержня d=10мм, диаметр проксимальной части 13 мм, длина 
82мм.H-12 Проксимальная часть стержня изогнута на радиусе 2800мм.H-12 На поверхности дистального отдела имеются 3 продольных канала расположеных на 
длинне всей дистальной части стержня расположенных по окружности каждые 120° динамических отверстий на глубине 0,8мм.H-12 Каналы начинаются на 
расстоянии 79мм от верхушки стержня.H-12 Стержень канюлированный, диаметр канюлированного отверстия в дистальной части 5мм и в проксимальной 
части 5мм.H-12 Должна быть возможность создания компрессии в дистальной и проксимальной части стержня.H-12 Стержень правый.H-12 Является универсальным, 
т.H-12к правый стержень может быть установлен на правую конечность и наоборот, кроме ретроградного метода введения (через мыщелки бедренной 
кости).H-12 В проксимальной части имеются 6 отверстий.H-12 2 нерезьбовых отверсия у верхушки стержня диаметром 6,5мм на расстоянии 15мм, 30мм 
расположеных в плоскости шейки вертела перпендикулярно поверхности стержня.H-12 Используются при ретроградном методе фиксации под дистальные 
винты 6,5мм и блокирующий набор 6,5 мм для фиксации мыщелков.H-12 2 нерезьбовых отверсия у верхушки стержня диаметром 6,5мм на расстоянии 
47мм, 58,5мм от верхушки стержня, расположеных в плоскости шейки вертела под углом 45° от поверхности стержня.H-12 Используются при 
реконструктивном и антеградном методе фиксации под дистальные винты 6,5мм и реконструктивные винты 6,5 мм имплантированные в шейку бедра.H-12 
Данные отверстия соединены динамическим отверстием диаметром 4,5мм, позволяющим провести компрессию на промежутке 11,5мм.H-12 1 резьбовое 
отверстие под винт 4,5мм от верхушки стержня на расстоянии 72мм в плоскости шейки вертеля.H-12 В дистальной части стержня расположены не менее 4 
отверстий.H-12 3 резьбовые отверстия под винты 4,5мм от конца стержня на расстоянии 5мм в плоскости шейки вертела, 15мм и 25мм в плоскости 
перпендикулярно плоскости шейки вертеля и одно динамическое отверстие диаметром 4,5мм на расстоянии 35мм, позволяющее провести компрессию 
на расстоянии 6мм в плоскости шейки вертела.H-12 В проксимальной части стержня находится резьбовое отверсие М10 под слепой и компрессионный винт 
длинной 25мм.H-12 Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии.H-12
Материал изготовления - нержавеющая сталь, соответствующая международному стандарту  для изделий, имплантируемых в человеческий организм.H-12 
Сталь технические нормы: ISO 5832/1; состав материала: C     - 0,03% max.H-12, Si    - 1,0% max.H-12, Mn - 2,0% max.H-12, P     - 0,025% max.H-12, S     - 0,01% max.H-12, N    - 
0,1% maх.H-12, Cr   - 17,0 - 19,0% max.H-12, Mo - 2,25 - 3,0%, Ni   - 13,0 - 15,0%, Cu   - 0,5% max.H-12, Fe   -остальное.H-12

Стержень для бедренной кости R 
10x380

Универсальный канюлированный стержень предназначен для лечения переломов бедренной кости (применяется при компрессионном, 
реконструктивном и ретроградном методах лечения), вводится анте- и ретроградным методами.H-12 Длина L=380мм, фиксация стержня при помощи 
дистального целенаправителя возможна до длины 520 мм, диаметр дистальной части стержня d=10мм, диаметр проксимальной части 13 мм, длина 
82мм.H-12 Проксимальная часть стержня изогнута на радиусе 2800мм.H-12 На поверхности дистального отдела имеются 3 продольных канала расположеных на 
длинне всей дистальной части стержня расположенных по окружности каждые 120° динамических отверстий на глубине 0,8мм.H-12 Каналы начинаются на 
расстоянии 79мм от верхушки стержня.H-12 Стержень канюлированный, диаметр канюлированного отверстия в дистальной части 5мм и в проксимальной 
части 5мм.H-12 Должна быть возможность создания компрессии в дистальной и проксимальной части стержня.H-12 Стержень правый.H-12 Является универсальным, 
т.H-12к правый стержень может быть установлен на правую конечность и наоборот, кроме ретроградного метода введения (через мыщелки бедренной 
кости).H-12 В проксимальной части имеются 6 отверстий.H-12 2 нерезьбовых отверсия у верхушки стержня диаметром 6,5мм на расстоянии 15мм, 30мм 
расположеных в плоскости шейки вертела перпендикулярно поверхности стержня.H-12 Используются при ретроградном методе фиксации под дистальные 
винты 6,5мм и блокирующий набор 6,5 мм для фиксации мыщелков.H-12 2 нерезьбовых отверсия у верхушки стержня диаметром 6,5мм на расстоянии 
47мм, 58,5мм от верхушки стержня, расположеных в плоскости шейки вертела под углом 45° от поверхности стержня.H-12 Используются при 
реконструктивном и антеградном методе фиксации под дистальные винты 6,5мм и реконструктивные винты 6,5 мм имплантированные в шейку бедра.H-12 
Данные отверстия соединены динамическим отверстием диаметром 4,5мм, позволяющим провести компрессию на промежутке 11,5мм.H-12 1 резьбовое 
отверстие под винт 4,5мм от верхушки стержня на расстоянии 72мм в плоскости шейки вертеля.H-12 В дистальной части стержня расположены не менее 4 
отверстий.H-12 3 резьбовые отверстия под винты 4,5мм от конца стержня на расстоянии 5мм в плоскости шейки вертела, 15мм и 25мм в плоскости 
перпендикулярно плоскости шейки вертеля и одно динамическое отверстие диаметром 4,5мм на расстоянии 35мм, позволяющее провести компрессию 
на расстоянии 6мм в плоскости шейки вертела.H-12 В проксимальной части стержня находится резьбовое отверсие М10 под слепой и компрессионный винт 
длинной 25мм.H-12 Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии.H-12
Материал изготовления - нержавеющая сталь, соответствующая международному стандарту для изделий, имплантируемых в человеческий организм.H-12 
Сталь технические нормы; состав материала: C     - 0,03% max.H-12, Si    - 1,0% max.H-12, Mn - 2,0% max.H-12, P     - 0,025% max.H-12, S     - 0,01% max.H-12, N    - 0,1% maх.H-12, Cr 
  - 17,0 - 19,0% max.H-12, Mo - 2,25 - 3,0%, Ni   - 13,0 - 15,0%, Cu   - 0,5% max.H-12, Fe   -остальное.H-12

Винт реконструктивный 
канюлированный 6.H-125 L-90

Bинт реконструктивный канюлированный - диаметр винта 6,5мм, длина винта 90мм. Резьба неполная, выступает в дистальной части винта на инт реконструктивный канюлированный - диаметр винта 6,5мм, длина винта 90мм.H-12 Резьба неполная, выступает в дистальной части винта на 
промежутке 25мм.H-12 Винт канюлированный, диаметр канюлированного отверстия 2,5мм.H-12 Головка винта цилиндрическая диаметром 8мм высотой 6мм 
под шестигранную отвертку S5 мм (глубина шестигранного шлица 3,7мм.H-12 Винт имеет самонарезающую резьбу что позволяет фиксировать его без 
использования метчика.H-12 Рабочая часть винта имеет конусное начало с переменным диаметром.H-12 Диаметр 4,5мм на длине 2,5мм, вершинный угол - 120°, 
переходит в диаметр 6,5мм под углом 35°.H-12 Конусное начало имеет 3 подточки под углом 15° и идущих по радиусу R20мм.H-12 Имплантаты должны быть 
оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии.H-12 Материал изготовления - нержавеющая сталь, 
соответствующая международному стандарту  для изделий, имплантируемых в человеческий организм.H-12 Сталь технические нормы; состав материала: C-
0,03% max.H-12, Si-1,0% max.H-12, Mn-2,0% max.H-12, P-0,025% max.H-12, S-0,01% max.H-12, N-0,1%maх.H-12, Cr-17,0-19,0% max.H-12, Mo-2,25-3,0%, Ni-13,0-15,0%, Cu-0,5% max.H-12, Fe-
остальное.H-12



Лот №53 шт 5

Лот №54 шт 5

Лот №55 шт 5

Лот №56 шт 5

Лот №57 шт 5

Лот №58 шт 5

Лот №59 шт 200

Винт реконструктивный 
канюлированный 6.H-125 L-95

Bинт реконструктивный канюлированный - диаметр винта 6,5мм, длина винта 90мм. Резьба неполная, выступает в дистальной части винта на инт реконструктивный канюлированный - диаметр винта 6,5мм, длина винта 95мм.H-12 Резьба неполная, выступает в дистальной части винта на 
промежутке 32мм.H-12 Винт канюлированный, диаметр канюлированного отверстия 2,5мм.H-12 Головка винта цилиндрическая диаметром 8мм высотой 6мм 
под шестигранную отвертку S5 мм (глубина шестигранного шлица 3,7мм.H-12 Винт имеет самонарезающую резьбу что позволяет фиксировать его без 
использования метчика.H-12 Рабочая часть винта имеет конусное начало с переменным диаметром.H-12 Диаметр 4,5мм на длине 2,5мм, вершинный угол - 120°, 
переходит в диаметр 6,5мм под углом 35°.H-12 Конусное начало имеет 3 подточки под углом 15° и идущих по радиусу R20мм.H-12 Имплантаты должны быть 
оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии.H-12 Материал изготовления - нержавеющая сталь, 
соответствующая международному стандарту  для изделий, имплантируемых в человеческий организм.H-12 Сталь технические нормы; состав материала: C-
0,03% max.H-12, Si-1,0% max.H-12, Mn-2,0% max.H-12, P-0,025% max.H-12, S-0,01% max.H-12, N-0,1%maх.H-12, Cr-17,0-19,0% max.H-12, Mo-2,25-3,0%, Ni-13,0-15,0%, Cu-0,5% max.H-12, Fe-
остальное.H-12

Пластина прямая узкая с 
ограниченным контактом, 
компрессионная тонкая 10отв.H-12 L-
129

Пластина прямая, узкая, компрессионная с ограниченным контактом.H-12 Пластины  толщиной 2,5мм, шириной 11мм, длиной 129мм, с ограниченным 
контактом, количество отверстий 10 под кортикальные винты диаметром 3,5 мм.H-12 Конструкция пластин должна позволять их интраоперационный изгиб.H-12 
Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии.H-12 Материал 
изготовления - нержавеющая сталь, соответствующая международному стандарту  для изделий, имплантируемых в человеческий организм.H-12 Сталь 
технические нормы; состав материала: C     - 0,03% max.H-12, Si    - 1,0% max.H-12, Mn - 2,0% max.H-12, P     - 0,025% max.H-12, S     - 0,01% max.H-12, N    - 0,1% maх.H-12, Cr   - 
17,0 - 19,0% max.H-12, Mo - 2,25 - 3,0%, Ni   - 13,0 - 15,0%, Cu   - 0,5% max.H-12, Fe   -остальное.H-12

Пластина прямая узкая с 
ограниченным контактом, 
компрессионная тонкая 11отв.H-12 L-
142

Пластина прямая, узкая, компрессионная с ограниченным контактом.H-12 Пластины  толщиной 2,5мм, шириной 11мм, длиной 142мм, с ограниченным 
контактом, количество отверстий 11 под кортикальные винты диаметром 3,5 мм.H-12 Конструкция пластин должна позволять их интраоперационный изгиб.H-12 
Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии.H-12 Материал 
изготовления - нержавеющая сталь, соответствующая международному стандарту для изделий, имплантируемых в человеческий организм.H-12 Сталь 
технические нормы; состав материала: C     - 0,03% max.H-12, Si    - 1,0% max.H-12, Mn - 2,0% max.H-12, P     - 0,025% max.H-12, S     - 0,01% max.H-12, N    - 0,1% maх.H-12, Cr   - 
17,0 - 19,0% max.H-12, Mo - 2,25 - 3,0%, Ni   - 13,0 - 15,0%, Cu   - 0,5% max.H-12, Fe   -остальное.H-12

Пластина узкая, тонкая, 
компрессионная-3.H-125,  6отв.H-12 L-73

Пластина узкая тонкая компрессионная-3,5 6отв.H-12L-73 – Пластина прямая.H-12 Поперечный профиль пластины изогнут по радиусу R25мм.H-12 Толщина 
пластины 2,5мм, длина пластины L-73мм, ширина пластины 11,25мм.H-12 В оси пластины расположено 6 фазированных комрессионных отверстий 
диаметром 4,0мм, длиной 6,5мм, фаска R3, ширина 6,2мм, длина 8,8мм, расстояние между отверстиями 12мм.H-12 Конструкция пластин должна позволять 
их интраоперационный изгиб.H-12 Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной 
томографии.H-12 Материал изготовления - нержавеющая сталь, соответствующая международному стандарту  для изделий, имплантируемых в 
человеческий организм.H-12 Сталь технические нормы; состав материала: C     - 0,03% max.H-12, Si - 1,0% max.H-12, Mn - 2,0% max.H-12, P - 0,025% max.H-12, S - 0,01% max.H-12, 
N - 0,1% maх.H-12, Cr - 17, 0 - 19,0% max.H-12, Mo - 2,25 - 3,0%, Ni - 13,0 - 15,0%, Cu - 0,5% max.H-12, Fe - остальное.H-12

Пластина узкая, тонкая, 
компрессионная-3.H-125, 7отв.H-12 L-85

Пластина узкая тонкая компрессионная-3,5 6отв.H-12L-85 – Пластина прямая.H-12 Поперечный профиль пластины изогнут по радиусу R25мм.H-12 Толщина 
пластины 2,5мм, длина пластины L-85мм, ширина пластины 11,25мм.H-12 В оси пластины расположено 7 фазированных комрессионных отверстий 
диаметром 4,0мм, длиной 6,5мм, фаска R3, ширина 6,2мм, длина 8,8мм, расстояние между отверстиями 12мм.H-12 Конструкция пластин должна позволять 
их интраоперационный изгиб.H-12 Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной 
томографии.H-12 Материал изготовления - нержавеющая сталь, соответствующая международному стандарту для изделий, имплантируемых в человеческий 
организм.H-12 Сталь технические нормы; состав материала: C     - 0,03% max.H-12, Si - 1,0% max.H-12, Mn - 2,0% max.H-12, P - 0,025% max.H-12, S - 0,01% max.H-12, N - 0,1% maх.H-12, 
Cr - 17, 0 - 19,0% max.H-12, Mo - 2,25 - 3,0%, Ni - 13,0 - 15,0%, Cu - 0,5% max.H-12, Fe - остальное.H-12

Пластина узкая, тонкая, 
компрессионная-3.H-125,  9отв.H-12 L-109

Пластина узкая тонкая компрессионная-3,5 6отв.H-12L-109 – Пластина прямая.H-12 Поперечный профиль пластины изогнут по радиусу R25мм.H-12 Толщина 
пластины 2,5мм, длина пластины L-109мм, ширина пластины 11,25мм.H-12 В оси пластины расположено 9 фазированных комрессионных отверстий 
диаметром 4,0мм, длиной 6,5мм, фаска R3, ширина 6,2мм, длина 8,8мм, расстояние между отверстиями 12мм.H-12 Конструкция пластин должна позволять 
их интраоперационный изгиб.H-12 Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной 
томографии.H-12 Материал изготовления - нержавеющая сталь, соответствующая международному стандарту  для изделий, имплантируемых в 
человеческий организм.H-12 Сталь технические нормы; состав материала: C     - 0,03% max.H-12, Si - 1,0% max.H-12, Mn - 2,0% max.H-12, P - 0,025% max.H-12, S - 0,01% max.H-12, 
N - 0,1% maх.H-12, Cr - 17, 0 - 19,0% max.H-12, Mo - 2,25 - 3,0%, Ni - 13,0 - 15,0%, Cu - 0,5% max.H-12, Fe - остальное.H-12

Спица Киршнера с перьевой 
заточкой 2.H-120x380

Спица Киршнера с перьевой заточкой 2.H-120x380 – Спица Киршнера диаметром 2,0мм,  длиной 380мм.H-12 Остриё сверху сплащено на размер 1,05мм, кончик 
треугольный.H-12 Хвостовик расширяется до размера 2,2мм в ширину и сужен на толщине до 1,6мм.H-12 Материал изготовления - нержавеющая сталь, 
соответствующая международному стандарту  для изделий, имплантируемых в человеческий организм.H-12 Сталь технические нормы; состав материала: C - 
0,03% max.H-12, Si - 1,0% max.H-12, Mn - 2,0% max.H-12, P - 0,025% max.H-12, S - 0,01% max.H-12, N - 0,1% maх.H-12, Cr - 17, 0 - 19,0% max.H-12, Mo - 2,25 - 3,0%, Ni - 13,0 - 15,0%, Cu - 
0,5% max.H-12, Fe – остальное.H-12



Лот №60 Плоскогубцы для проволоки 170мм шт 2

Лот №61 Элеватор 70х240мм шт 2

Лот №62 Элеватор 24х270мм шт 1

Лот №63 Элеватор 24х260мм шт 1

Лот №64 шт 1

Лот №65 шт 1

Лот №66 шт 1

Лот №67 шт 1

Плоскогубцы для проволоки 170мм – Длина инструмента 170мм, ширина в сложенном виде 40мм.H-12 2 рычага пересекающихся на расстоянии 135,5мм от 
концов, рычаги изогнуты по радиусу R120мм, ширина рычага 16мм, сужается до 9мм, закруглён на конце, толщина 5,5мм, на внешней поверхности 
рычагов расположены продольные каналы под пальцы.H-12 Рабочая часть кусачек – губки с плоскими рифлёными поверхностями для скусывания 
проволоки.H-12 Ширина каждой губки 9мм, сужается до 6мм, длина 36,5мм.H-12 Материал изготовления: Медицинская антикоррозийная сталь,  
соответствующая стандарту.H-12

Элеватор 70 - длина инструмента 240мм, толщина 4мм, ширина в рукоятке 30мм, сужается до 13,7мм, длина рукоятки 179мм, ширина головки 70мм, 
длина 49мм, овальная в поперечном сечении, сужается на кончике до 3,5мм, высота головки 86мм, головка изогнута относительно рукоятки по 
переменному радиусу R=180мм, на R=15мм.H-12 Конец рабочей части элеватора острый.H-12 В рукоятке на конце расположены два отверстия диаметром 18мм, 
на расстоянии 15мм и 45мм от конца рукоятки.H-12 Материал изготовления: Медицинская антикоррозийная сталь, соответствующая стандарту.H-12

Элеватор 24 - длина 260мм, ширина в рукоятке 30мм, сужается до 15мм, длина рукоятки 150мм, ширина головки 24мм, овальная в двух плоскостях, 
сужается на кончике до 12мм, высота головки 39,5мм, головка изогнута относительно рукоятки под углом 30°, по радиусу R 100мм, далее изогнут по 
радиусу R 20мм.H-12 В рукоятке на конце расположено отверстие диаметром 18мм, на расстоянии 15мм.H-12 Материал изготовления: Медицинская 
антикаррозийная сталь,  соответствующая стандарту.H-12

Элеватор 24 – длина инструмента 260мм, толщина 4мм, ширина в рукоятке 30мм, сужается до 15мм, длина рукоятки 146мм, ширина головки 24мм, 
длина 48,3мм, овальная в поперечном сечении, сужается на кончике до 9мм, высота головки 40мм, головка изогнута относительно рукоятки по 
переменному радиусу R=100мм, на R=15мм.H-12 Конец рабочей части элеватора острый.H-12 В рукоятке на конце расположено отверстие диаметром 18мм, на 
расстоянии 15мм от конца рукоятки.H-12 Материал изготовления: Медицинская антикоррозийная сталь,  соответствующая стандарту.H-12

Сверло интрамедуллярное гибкое 
8.H-120

Канюлированные интрамедуллярные гибкие сверла применяются для рассверливания костномозгового канала, при интрамедуллярном остеосинтезе 
блокирующими стержнями, для создания ровного канала соответствующего диаметру вводимого стержня.H-12 Изготовлено из спиралевидно завитой стали, 
что позволяет сверлу изгибаться, не нарушая анатомические изгибы костномозгового канала.H-12 Сверла имеют атакующий наконечник, диаметром ø 
8,0мм.H-12 Длина сверла 480мм.H-12 На каждом сверле имеется наконечник (универсальный наконечник для соединения с эллектрическими дрелями).H-12 Материал 
изготовления: Медицинская антикаррозийная сталь,  соответствующая стандарту.H-12 Инструменты не имеют сроков годности и стерилизации, т.H-12к не 
подвергаются стерилизации заводом изготовителем и поставляются не стерильными.H-12

Сверло интрамедуллярное гибкое 
9.H-120

Канюлированные интрамедуллярные гибкие сверла применяются для рассверливания костномозгового канала, при интрамедуллярном остеосинтезе 
блокирующими стержнями, для создания ровного канала соответствующего диаметру вводимого стержня.H-12 Изготовлено из спиралевидно завитой стали, 
что позволяет сверлу изгибаться, не нарушая анатомические изгибы костномозгового канала.H-12 Сверла имеют атакующий наконечник, диаметром ø 
9,0мм.H-12 Длина сверла 480мм.H-12 На каждом сверле имеется наконечник  (универсальный наконечник для соединения с эллектрическими дрелями.H-12 Материал 
изготовления: Медицинская антикаррозийная сталь,  соответствующая стандарту.H-12 Инструменты не имеют сроков годности и стерилизации, т.H-12к не 
подвергаются стерилизации заводом изготовителем и поставляются не стерильными.H-12

Сверло интрамедуллярное гибкое 
10.H-120

Канюлированные интрамедуллярные гибкие сверла применяются для рассверливания костномозгового канала, при интрамедуллярном остеосинтезе 
блокирующими стержнями, для создания ровного канала соответствующего диаметру вводимого стержня.H-12 Изготовлено из спиралевидно завитой стали, 
что позволяет сверлу изгибаться, не нарушая анатомические изгибы костномозгового канала.H-12 Сверла имеют атакующий наконечник, диаметром ø 
10,0мм.H-12 Длина сверла 480мм.H-12 На каждом сверле имеется наконечник (универсальный наконечник для соединения с эллектрическими дрелями).H-12 
Материал изготовления: Медицинская антикаррозийная сталь,  соответствующая стандарту.H-12 Инструменты не имеют сроков годности и стерилизации, 
т.H-12к не подвергаются стерилизации заводом изготовителем и поставляются не стерильными.H-12

Сверло интрамедуллярное гибкое 
11.H-120

Канюлированные интрамедуллярные гибкие сверла применяются для рассверливания костномозгового канала, при интрамедуллярном остеосинтезе 
блокирующими стержнями, для создания ровного канала соответствующего диаметру вводимого стержня.H-12 Изготовлено из спиралевидно завитой стали, 
что позволяет сверлу изгибаться, не нарушая анатомические изгибы костномозгового канала.H-12 Сверла имеют атакующий наконечник, диаметром ø 
11,0мм.H-12 Длина сверла 480мм.H-12 На каждом сверле имеется наконечник (универсальный наконечник для соединения с эллектрическими дрелями ).H-12 
Материал изготовления: Медицинская антикаррозийная сталь,  соответствующая стандарту.H-12 Инструменты не имеют сроков годности и стерилизации, 
т.H-12к не подвергаются стерилизации заводом изготовителем и поставляются не стерильными.H-12



Лот №68 шт 1

Лот №69 Сверло 2.H-128/180 шт 2

Лот№70 Сверло 3.H-122/180 шт 3

Лот №71 Сверло 3.H-125/180 шт 3

Лот №72 Сверло 3.H-122/250 шт 2

Лот №73 Сверло 3.H-125/250 шт 2

Лот №74 Стержень Богданова 180-3.H-122 шт 15

Лот №75 Стержень Богданова 210-3.H-122 шт 15
Лот №76 Стержень Богданова 230-3.H-122 шт 15
Лот №77 Стержень Богданова 250-3.H-122 шт 15

Сверло интрамедуллярное гибкое 
12.H-120

Канюлированные интрамедуллярные гибкие сверла применяются для рассверливания костномозгового канала, при интрамедуллярном остеосинтезе 
блокирующими стержнями, для создания ровного канала соответствующего диаметру вводимого стержня.H-12 Изготовлено из спиралевидно завитой стали, 
что позволяет сверлу изгибаться, не нарушая анатомические изгибы костномозгового канала.H-12 Сверла имеют атакующий наконечник, диаметром ø 
12,0мм.H-12 Длина сверла 480мм.H-12 На каждом сверле имеется наконечник  (универсальный наконечник для соединения с эллектрическими дрелями .H-12 
Материал изготовления: Медицинская антикаррозийная сталь,  соответствующая стандарту.H-12 Инструменты не имеют сроков годности и стерилизации, 
т.H-12к не подвергаются стерилизации заводом изготовителем и поставляются не стерильными.H-12

Сверло 2,8/180 -  Длина сверла 180мм, диаметр рабочей части сверла 2,8мм длиной 45мм, вершинный угол 50°.H-12 Сверло имеет 2 острия, угол наклона 
спирали острия 25°.H-12 Хвостовик сверла цилиндрический.H-12 Материал изготовления: Медицинская антикаррозийная сталь,  соответствующая стандарту.H-12

Сверло 3,2/150 - Длина сверла 180мм, диаметр рабочей части сверла 3,2 мм длиной 45мм, вершинный угол 50°.H-12 Сверло имеет 2 острия, угол наклона 
спирали острия 25°.H-12 Хвостовик сверла цилиндрический.H-12 Материал изготовления: Медицинская антикаррозийная сталь,  соответствующая стандарту.H-12

Сверло 3,5/180 - Длина сверла 180мм, диаметр рабочей части сверла 3,5 мм длиной 45мм, вершинный угол 50°.H-12 Сверло имеет 2 острия, угол наклона 
спирали острия 25°.H-12 Хвостовик сверла цилиндрический.H-12 Материал изготовления: Медицинская антикаррозийная сталь,  соответствующая стандарту.H-12

Сверло 3,2/250 - Длина сверла 250мм, диаметр рабочей части сверла 3,2 мм длиной 45мм, вершинный угол 50°.H-12 Сверло имеет 2 острия, угол наклона 
спирали острия 25°.H-12 Хвостовик сверла цилиндрический.H-12 Материал изготовления: Медицинская антикаррозийная сталь,  соответствующая стандарту.H-12

Сверло 3,5/250 - Длина сверла 250мм, диаметр рабочей части сверла 3,5мм длиной 45мм, вершинный угол 120°.H-12 Сверло имеет 2 острия, угол наклона 
спирали острия 20°.H-12 Хвостовик сверла цилиндрический.H-12 Материал изготовления: Медицинская антикаррозийная сталь,  соответствующая стандарту.H-12

Стержень Богданова гладкий представляет собой металлический стержень плоскоовального сечения, применяющийся для внутрикостной 
фиксации отломков длинных трубчатых костей.H-12

Стержень имеет на верхнем конце отверстие (ушко).H-12 Ушко предназначено для введения крючка при удалении стержня из кости.H-12
Материал изготовления: нержавеющая сталь.H-12
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